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Makineyi kullanmadan 6nce kullanim kilavuzunu iyice okuyarak
icerigini kavrayniz. Turkish



SEMBOLLERIN ACIKLANMASI

Sembollerin aciklamasi

UYARI! Motorlu bigk tehlikeli olabilir!
Dikkatsiz ya da yanlig kullanildiginda, kullanan
kisinin ya da bagkalarinin yaralanmasina ya da
6liimiine neden olabilir.
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Makineyi kullanmadan 6nce kullanim
kilavuzunu iyice okuyarak icerigini kavrayimniz.

Her zaman kullanilmasi gereken malzemeler:
*  Onanmis koruyucu migfer

*  Onanmis koruyucu kulaklik

©

*  Koruyucu gozliik ya da yiiz siperi

Bu iiriin gegerli CE direktiflerine uygundur.

Cevreye verdigi giiriiltii emisyonlar1 Avrupa
Birligi'nin direktiflerine uygundur. Makinenin
emisyonlar1 Teknik bilgiler boliimiinde ve
etikette belirtilmistir.
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Kontrol ve/veya bakim, motor durdurulduktan ve
STOP durumuna getirildikten sonra yapilmalidir.

Her zaman onanmig koruyucu eldivenler
kullanilmalidir.

Diizenli araliklarla temizlik gerekmektedir.

Gozle bakarak kontrol.

O[]

Koruma gozliigii ve yiiz siperi kullanilmalidir.

Yakit doldurma yeri.

Yag doldurma ve yag akimi ayarlama yeri.

O
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Makina iizerindeki diger semboller/etiketler kimi pazarlarda
onay almak icin gerekli 6zel kosullarla ilgilidir.
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Yeni bir bickinin kullamlmasindan 6nce

*  Kullanim kilavuzunu dikkatle okuyunuz.

* Kesme techizatinin montaj ve ayarini1 kontrol ediniz. Montaj
boliimiindeki talimatlara bakiniz

* Yakit koyup bigkiy1 ¢alistirarak karbiirator ayarlarini kontrol
ediniz. Yakit kullanimi, Acma ve Kapama ve Karbiirator
boliimlerindeki talimatlara bakiniz.

*  Bigki zincirine yeterli zincir yag1 ulasmadan dnce bigkiy1
kullanmayiniz. Kesici araglari yaglama baglikli boliimdeki
talimatlara bakiniz.

ONEMLI! Zayif karbiirator karisimi motorun ariza riskini onemli
ol¢tide artirir. Hava filtresinin kotii bakimi, bujide karbon
birikmesine yol acar ve ¢alistirma zorlugu yaratir. Zincirin yanlis
ayarlanmasi, dondiiriicii ve zincirin aginmasini ya da tahribatini
artirir.

UYARI! imalatcinn izni olmaksizin makinenin

A orijinal yapisi hicbir bicimde degistirilemez. Her
zaman orijinal yedek parca kullanmilmahdir.
Yetkili olmayan Kisiler tarafindan yapilan
degisiklikler ve/veya orijinal olmayan parcalar,
kullanicinin yaralanmasina ya da 6liimiine neden
olabilir.

UYARI! Motorlu bicki, yanhs ya da dikkatsiz
kullanilmas1 durumunda, ciddi, hatta oliimciil
sakathiklara neden olabilen tehlikeli bir aractyr.

Bu nedenle, elinizdeki kitapc¢igi okuyarak
icerigini anlamamz biiyiik 6nem tasimaktadir.

UYARI! Susturucunun icinde kanserojen

A olabilecek kimyasal maddeler bulunmaktadir.
Susturucunun hasar géormesi durumunda bu
maddelere temas etmeyin.

UYARI! Motorun egzos dumanini, zincir yagi
bugusunu ve talas tozunu uzun siireli solumak

saghgimiz icin zararh olabilir.

Husqvarna AB tiriinlerini siirekli olarak geligtirmeye caligmaktadir,
bu yiizden tirtinlerin bigim ve goriiniisleri konusunda 6nceden haber
vermeksizin degisiklik yapma hakkimiz saklidir.
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GIVENLIK ACIKLAMALARI

Kisisel koruyucu araclar

UYARI! Kazalarm biiyiik cogunlugu, zincirin
kullaniciya degmesiyle ortaya cikar.

Makineyi her kullandiginizda, onaylanms kisisel
koruyucu araclar kullanmalisimz. Kisisel
koruyucu araclar sakatlanma tehlikesini ortadan
kaldirmasalar da, herhangi bir kazanin meydana
gelmesi durumunda yaralanma derecesini
azaltirlar. Uygun kisisel koruyucu araclar
secmekte saticimizin yardimini isteyiniz.

Makinenin giivenlik donanim

Bu boliimde, makinenin giivenlik donanimi konusunda ayrintilarin
neler oldugu, bunlarin hangi islevlere sahip bulundugu ve dogru
calisip caligmadigina emin olmak icin kontrol ve bakiminin nasil
gerceklestirilecegi aciklanmaktadir. Bu techizatin makinenin
neresinde oldugunu gérmek i¢in Ne nedir? boliimiine bakiniz.

UYARI! Giivenlik techizati islemeyen bir

A makineyi asla kullanmaymz. Bu bsliimde
siralanan denetim, bakim ve servis ile ilgili
aciklamalara uyunuz.

UYARI! Yiiksek giiriiltii diizeylerine uzun zaman
veya siirekli olarak maruz kalmak isitme

sorunlarina yol acabilir. Testere kullanirken
muhakkak onayh kulak koruma aygiti takiniz.

Koruyucu migfer
Giirtiltiiye kars1 kulaklik

Koruyucu gozliik ya da yiiz siperi

Bigkrya kars: koruyucu eldiven

Bigkiya kargs1 koruyucu pantalon

Bigkiya karg1 koruyucu, ¢elik burunlu, kaymaz ¢izme

Genel olarak giysiler siki, fakat hareket olanaginizi sinirlamayacak
bicimde olmalidr.

[k yardim gantas1 her zaman kolay ulagilir bir yerde olmahdir.

J\\_
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*  Geri tepmeyi Onleyici zincir freni

» Kelebek kilidi

e Zincir tutucusu

* Sag el koruyucusu
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¢ Titresimden arindirma sistemi
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*  Stop diigmesi




GIVENLIK ACIKLAMALARI

Geri tepmeyi Onleyici zincir freni

Motorlu bigkiniz, herhangi bir geri tepme durumunda, bigki
zincirini durduracak bi¢cimde imal edilmis olan bir zincir freniyle
donatilmugtir. Zincir freni kaza tehlikesini azaltir, fakat s6zkonusu
tehlikeyi asil 6nleyecek olan sizsiniz.

Kullanim sirasinda dikkatli olunuz ve kili¢ boliimiindeki geri tepme

tehlikesi alaninin bagka bir geyle temas etmemesine 6zen gosteriniz.

A
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Zincir freni (A) ya elle (sol elle) ya da yavaglatma
fonksiyonuyla ¢alistirilir (makinenin normal doniis yoniine
dogru bir agirlikla). Modellerimizin ¢ogunda geri tepmeyi
onleyici, geri tepme dogrultusuna kargi bir agirlik olarak islev
gormektedir.

Geri tepmeyi Onleyici (B) ileriye dogru itildigi zaman fren
caligir.

A

Resimde goriilen hareket, motorun zincir dondiiriicii sistemi
(D) ¢evresindeki fren bandini (C) geren yayl bir mekanizmay1
harekete geg¢irir (Debriyaj Rulosu).

Geri tepmeyi Onleyici yalnizca zincir frenini harekete gecirmek
iizere yapilmamistir. Onemli bir diger islevi de, en 6ndeki
tutacagin elden ¢ikmasi durumunda, sol elin zincire ¢arpmasi
tehlikesini azaltmaktir.

Ny

Motorlu bigki ¢alistirildiginda zincir freni uygulanmig
olmalidur.

Zincir frenini, tagima ve kisa siireli mola anlarinda da
durdurucu olarak kullanimiz! Zincirin kazayla yakindaki bir
kisiye veya bagka seye carpma riski oldugunda da freni elle
uygulayimiz.

Zincir freni, geri tepmeyi 6nleyicinin en 6ndeki kulpa dogru,
geriye ¢ekilmesi bi¢ciminde bosa alinabilir.

-

Geri tepme ¢ok ani ve sert olabilir. Cogu geri tepme hafiftir ve
her zaman zincir frenini harekete gecirmez. Boylesi durumlarda
motorlu bigkiy1 saglam tutarak elden birakmayiniz.

Zincir freninin, elle ya da yavaslatma iglevi ile nasil
etkinlestirilecegi, geri tepmenin ne denli sert olduguna ve
motorlu bickinin, kili¢ kesimi geri tepme tehlikesi sektoriiniin
temas ettigi sey karsisindaki konumuyla belirlenir.

Kili¢ kesimi geri tepme tehlikesi sektoriiniin kullanicidan
olabildigince uzak bulundugu sert geri tepme durumunda,
zincir freni, geri tepme dogrultusundaki zincir freninin kargit
agurligi (yavaglama yoluyla) devreye girer.

Geri tepme tehlikesi sektoriiniin kullaniciya yakin bulundugu
daha hafif geri tepme ya da calisma durumlarinda, zincir freni
sol elle devreye sokulur.

Ny

Makinenin yatay olarak kullanilmasi durumunda sol el, en
ondeki kulpu tutmakta ve bu ise zincir freninin elle devreye
sokulmasini olanaksiz kilmaktadir. Bu konumda, zincir freni,
yalnizca yavaglama islevi ile devreye sokulabilir.

Yavaglama islevi ile devreye sokulan zincir freni degerli bir
islevdir, fakat hatirlamaniz gereken bazi unsurlar vardir (bak.
madde).
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GIVENLIK ACIKLAMALARI

Kelebek kilidi

Kelebek kilidi, istenmeyen durumlarda gaz ayarinin etkinlesmesini
onlemek icin yapilmigtir. Diigmeye (A) basinca (elinizi kulpa
bastirinca) gaz ayar1 (B) devreden cikar. Elinizi kaldirdiginizda ise
hem gaz ayar1 hem de gaz ayarlama diigmesi eski durumuna doner.
Bu hareket iki tane bagimsiz doniis yay: tarafindan kontrol edilir.
Bu diizenleme sayesinde, elinizi kulptan kaldirdiginizda kelebek
kontrolii otomatik olarak ¢aligmama durumunda kilitlenir.

Zincir tutucusu

Zincir tutucusu, diigmiis ya da kirilmig bir zinciri tutmak tizere
yapilmustir. Bu tiir olaylar, saglam bir zincir gerilimi (Montaj
boliimiine bakiniz), gercek bir bakim ve kili¢ ile zincirin servisini
yapmakla onlenebilir. Genel ¢aligma agiklamalar1 adli boliime
bakiniz.

Sag el koruyucusu

Sag el koruyucusu, zincirin yerinden ¢ikmasi durumunda eli
korumasinin yanisira dal ve ¢ubuklarin, elinizi etkilemesini de
onler.

Titresimden arindirma sistemi

Makineniz, elden geldigince, titresimsiz ve kolay bir kullanim i¢in
tasarlanmys bir titresimden arindirma sistemi ile donatilmigtir.

Motorlu bigkiy: kullanirken kargi karsiya kaldiginiz titresimler,
kesim sirasinda, bigki zinciriyle aga¢ arasinda “esit olmayan”
temastan kaynaklanmaktadir.

Sert bir agacin (yaprakli a8aglarin cosu) kesimi, yumusak bir agacin
(¢c1plak agaclarin hemen tiimii) kesimine oranla daha fazla titregsime
neden olur. Keskin olmayan ya da yanlis bir kesici (yanlis tip ya da
yanlis egelenmis) titresim diizeyini artirir. Kesici geregler
boliimiine bakiniz.
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Makinenizin titresimden arindirma sistemi, titresimin motor birimi/
kesici arag ile makinenizin sap1 arasindaki iletisimini 6nlemektedir.
Kesici aracla birlikte bicki govdesi, titresimden arindirma birimleri
araciligiyla el sapindan izole edilmistir.

UYARI! Titresimlere maruz kalmak, kan

A dolasimi bozuklugu bulunan Kisilerde, kan
damari veya sinirsel hastaliklara neden olabilir.
Titresimden meydana gelen herhangi bir
rahatsiziik durumunda, doktora gidiniz. Ornn:
bu tiir semptomlar, uyusukluk, duyarhhgini
yitirme, gidiklanmalar, batmalar, agrilar veya
normal giiciinii yitirme, derinin yiizeyinin veya
renginin degisimi gibi ortaya cikabilmektedir. Bu
tiir semptomlar ahsa geldigi sekilde,
parmaklarda, ellerde veya bileklerde goriiliir.
Diisiik 1s1da riskler daha fazla artabilir.

Stop diigmesi

Stop diigmesi, motoru durdurmak i¢in kullanilir.

R
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Susturucu

Susturucu, olanak elverdigince, motor sagintilarindan kullaniciy1
korumak iizere ve sesin diizeyini diigiirmek igin yapilmigtir.

UYARI! Egzos dumanlar sicaktir ve yangina
neden olabilecek kivilcimlar da
tasiyabilmektedir. Bu nedenle hicbir bicimde

makineyi kapal yerde ve kolay tutusabilir
maddelerin yakininda ¢cahistirmayimz!

Sicak ve kuru iklimlerin hiikiim siirdiigii alanlarda orman yangini
tehlikesi her zaman gegerlidir. Bu alanlarin bazilarinda, yasalar
uyarinca, susturucularin onaylanmis bir ’kivilcim tutma ag1” ile
donatilmis olmasi ve bazi bagka 6nlemlerin alinmasi
gerekmektedir.

Susturucular agisindan, kullanim kilavuzunda belirtilen denetim,
bakim ve servisi yerine getirmeniz biiyiik nem tagimaktadir.
Makinenin giivenlik donaniminin kontrol, bakim ve servisi adli
boliimdeki talimatlara bakiniz.

UYARI! Kullanim aninda ve kullandiktan kisa
bir siire sonra susturucu cok sicak olur. Sicakken

susturucuya dokunmayiniz!




GIVENLIK ACIKLAMALARI

Makinenin giivenlik donaniminin
kontrol, bakim ve servisi

UYARI! Makinenin her tiirlii servis ve onarimi
A ozel egitim gerektirmektedir. Bu, 6zellikle
makinenin giivenlik donamimyla ilgilidir. Eger
makineniz asagidaki listede yer alan
denetimlerden herhangi birinde takihrsa, servis
atelyenize basvurunuz. Uriinlerimizden herhangi
birini satin aldiginizda, profesyonel tamir ve
servis sunacagimizi garanti ederiz. Makineyi size
satan satici servis saticisi degilse, en yakin servis
temsilcisinin adresini vermesini isteyiniz.

Geri tepmeyi onleyici zincir freni

Fren bandi asinmasinin denetimi

-
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Zincir freni ve baglant1 boslugundaki talas, recine ve kir artiklarimi
temizleyiniz. Kirlenme ve aginma, frenin islevini etkiler.

Fren bandi kalinliginin en az 0,6 milimetresinin, en ¢ok aginmig
olan tarafta kalmig olup olmadigini diizenli olarak denetleyiniz.

Geri tepme O6nleminin denetimi

Geri tepme Onleminin biitiin ve gozle goriiliir, 6rnegin, materyal
catlag gibi herhangi bir aginmaya sahip olup olmadigini
denetleyiniz.

Geri tepme Onleminin kolay hareket edip etmedigini ve baglanti
kutusundaki baglantisinin diizgiin ve dengeli olup olmadigini
anlamak icin ileri geri hareket ettiriniz.

Q

Yavaslatma islevinin denetimi

Motorlu bigkinizi, bir kiitiik ya da dengeli bir cisim iizerinde
tutunuz. On kulpu birakarak motorlu bigkinin kendi agirligiyla,
kiitiise dogru, sapin ¢evresinde donerek diismesini saglayiniz.

Kili¢ ucunun kiitiige dokunmasiyla birlikte frenin devreye
girmesi gerekir.

Fren giiciiniin denetimi

Motorlu bigkinizi sert bir yiizey iizerine yerlestirip caligtiriniz.
Zincirinin yerle ya da herhangi bagka bir cisimle temas etmemesine
ozen gosteriniz. Caligtirma ve durdurma basligi altindaki
talimatlara bakiniz.

Tam gaz veriniz ve sol elinizi geri tepme 6nlemine dogru gotiirerek
zincir frenini devreye sokunuz. On kulpu birakmayiniz. Zincirin
derhal durmasi gerekir.

]
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* Gaz ayarlama diigmesi asil konumunda iken gaz ayarinin bogta
oldugunu denetleyiniz.

‘

Turkish — 7



GIVENLIK ACIKLAMALARI

» Kelebek kilidine basiniz ve biraktiginiz zaman yeniden asil
konumuna geldigini denetleyiniz.

X
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* Gaz ayarmin ve kelebek kilidinin rahat caligmakta oldugunu ve
doniisiim makasi sisteminin caligtigini denetleyiniz.

1

&

*  Motorlu bickimizi caligtirarak tam gaz veriniz. Gaz ayarini
birakiniz ve zincirin durdugunu ve hareket etmedigini
denetleyiniz. Eger gaz ayar1 bosta iken zincir doniiyorsa
gazlayicinin bosa alma ayarini denetleyiniz.

Zincir tutucusu

@

Zincir tutucusunun tiim oldugunu ve bicki govdesine iyice oturmusg
oldugunu denetleyiniz.

Sag el koruyucusu

o] R

Sag el koruyucusunun tamam ve materyal ¢atlag: gibi goriilebilir
bir bozukluga sahip olmadigin: denetleyiniz.

i

Titresimden arimndirma sistemi

il e

Materyal ¢atlagi ve bozulmalardan sonra titresimden arindirma
elemanini diizenli olarak denetleyiniz.
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Titresimden arindirma elemaninin, motor ile el birimleri arasina
oturmus oldugunu denetleyiniz.

Stop diigmesi

-
»

]
@

Motoru calistiriniz ve stop diigmesi stop durumuna getirildiginde
motorun durdugunu denetleyiniz.

7
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Susturucu

e

Susturucusu aginmig bir makineyi asla kullanmayiniz.

Susturucunun makinenin i¢ine oturmug oldugunu diizenli olarak
denetleyiniz.

Eger makinenizin susturucusu kivilcim tutma agina sahip ise o da
diizenli olarak temizlenmelidir. Yanlis yerlestirilmis bir ag§ motorun
1sinmasina ve ciddi bi¢imde arizalanmasina yol agar.

Kivileim tutma agina sahip olmayan ya da kivileim tutma ag1
yipranmis olan bir susturucuyu asla kullanmaymiz.

UYARI! Bozuk giivenlik gereclerme sahip bir
A makineyi asla kullanmayimz. Bu béliimde

belirtilen kontrolleri ve bakim onlemlerini

uygulaymmz. Makineniz bu denetimlerden

herhangi birisinde takilirsa onarim icin servis
ajanmiza basvurunuz.




GIVENLIK ACIKLAMALARI

Kesici gerecler

Bu boliim, agagidaki amaglan gergeklestirmek icin uygun kesici
gereglerin se¢im ve bakimini nasil yapacaginizi anlatmaktadir:
*  Makinenin geri tepme egilimini azaltmak.

* Zincirin ¢itkmasi ve par¢alanmasi riskini azaltmak.

* En yiiksek kesim yetenegini elde etmek.

» Kesici gereclerin 6mriinii uzatmak.

Temel kurallar

* Yalmzca bizim onerdigimiz kesici gerecleri kullaniniz!
Teknik bilgiler boliimiine bakiniz.

@m@r"@ﬁ (

*  Zincirin kesici diglerini miikemmel bir keskinlikte tutunuz!
Aciklamalarimiz izleyerek onerdisimiz egeleme kalibim
uygulaymz. Diizgiin olmayan ya da bozuk bir zincir kaza
tehlikesini artirir.

* Ayari dogru tutunuz! Aciklamalarimiz izleyerek
onerdigimiz ayar kalibin1 uygulaymiz. Daha yiiksek bir ayar
geri tepme tehlikesini artirir.

ﬁd
*  Zinciri diizgiin tutunuz! Yeterince diizgiin olmayan bir zincir,

zincirin yerinden ¢ikmasi tehlikesini ve kilicin, zincirin ve
zincir diglisinin aginmasini artirir.

» Zinciri cok iyi yaglanms ve bakimh olarak tutunuz!
Yeterince yaglanmamis bir zincir, zincirin yerinden ¢ikmasi
tehlikesini ve kilicin, zincirin ve zincir diglisinin aginmasini
artirir.

§
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Geri tepmeyi ortadan kaldiran Kesici gerecler

UYARI! Yanhs bir kesici gerec ya da yanhs bir
kili¢/zincir bilesimi geri tepme tehlikesini artirir.

Yalmzca 6nerdigimiz kili¢/zincir bilesimini
kullanmiz. Teknik bilgiler boliimiine bakimz.

Geri tepme ancak, kullanici olarak sizin, kili¢ geri tepme tehlikesi
sektoriiniin bagka bir seyle temas etmemesine 6zen gostermenizle
onlenebilir.

Geri tepmeyi ortadan kaldirma 6zelligi ’tagiyan” kesici geregler
kullanarak ve bileyleme ve zincirin dogru bakimini yaparak geri

tepme tehlikesi ortadan kaldirilabilir.

Kili¢

Daha kiiciik burun egilimi daha az geri tepme tehlikesi; bununla
birlikte daha diisiik geri tepme egilimi demektir.

WAN
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Bick zinciri

Bir bigki zinciri, hem standart hem de geri tepmeyi ortadan kaldiran
ozelliklerde olmak tizere pek cok degisik dogrultulardan meydana
gelmektedir.

Geri tepmeyi

Yok Standart o
onleyen

— —
Kesici dogrultusu m m

©)

Cekis dogrultusu ©)

JHE
ke

3l

Kenar dogrultusu o O o O

Bu dogrultularin degisik kapsamli bilesimleriyle degisik
diizeylerde geri tepme nleyici elde edilir. Yalnizca zincirin geri
tepmeyi Onleme derecesini dikkate alan dort ayr tip bulunmaktadir.

Geri tepmeyi Kesici Cekis Kenar
onleme derecesi dogrultusu dogrultusu dogrultusu
Kik 1 (59 ©o
Standart ‘
Ekstra biiyiik '

Kili¢ ve zincirin 6zelliklerine iligkin birka¢ deyim

Motorlu bigkinizla birlikte size verilmig bulunan kesici gere¢
asindiginda ya da bozuldugunda ve size bir yenisinin verilmesi
gerektiginde, yalnizca bizim tarafimizdan 6nerilmis olan kili¢ ve
zincirlerden biri kullanilmalidir. Teknik bilgiler boliimiine bakiniz.

Kili¢
e Uzunluk (ing/cm)

L

*  Burun dislisindeki toplam dis sayis1 (T). Az sayida = kiiciik
burun egilimi = az geri tepme egilimi.

Turkish — 9



GIVENLIK ACIKLAMALARI

*  Bigki zincirinin dagilimi (ing). Kilicin burun diglisi ve motorlu Zincirin bi]eylenmesi ve alt ayar ayarlanmaSI
bickinin dondiiriicii diglisi, ¢ekis dogrultular1 arasindaki
mesafeye uygun olmalidur. UYARI! Yanhs egelenmis bir zincir, geri tepme
u tehlikesini artirir.
-D
O_ 0O Q) PITCH=3
Mo N . I s .
3 Genel olarak dislerin bileylenmesi iizerine
*  Cekis dogrultusu sayisi (tane). Herbir kili¢ uzunlugu bigk: *  Korbir zincir ile asla kesim yapmayiniz. Makine.yi a}gaca dogru
zincirinin dagilimina ve burun diglisindeki toplam dis sayisina bastirinca kiigiik talag parcalart sagiliyorsa, bu zincirin kor

oldugu anlamina gelir. Cok korelmis bir zincir, kesim sirasinda
talag artig1 birakmaz. Geriye yalnizca agag tozu kalir.

*  Cok iyi bileylenmis bir zincir agaci yiyerek keser ve bu sirada
biiyiik ve uzun talag parcalar1 sagar.

»  Kilig izi genigligi (ing/mm). Kili¢ izinin genigligi, bigk:

zincirinin ¢ekis dogrultu genigligine uygun olmalidir.
*  Bigki zincirinin kesici boliimii kesici dogrultusu olarak

adlandirilir ve bir kesici dig (A) ile bir alt ayar 6k¢esinden (B)
*  Bigku zinciri yag deligi ve zincir gerlilimi i¢in delik. Kilig, olugmaktadir. Bunlar arasindaki yiikseklik mesafesi kesim
motorlu bigkinin yapisina uygun olmalidir. derinligini belirler.

A B
== | -
.-——‘1
Bicka zinciri

*  Bigki zincirinin dagilimi (=pitch) (ing) Disi bileylemede, goz oniine alinacak 5 dlgii vardir.

1 Egeleme acis1

*  Cekis dogrultusu genisligi (mm/ing) \\4/

2 Carpma agis1

*  Cekis dogrultusu toplam (tane)

3 Egenin konumu

*  Geri tepmeyi 6nleme derecesi. Bir zincirin geri tepmeyi 6nleme
derecesini model numarasi belirtir. Motorlu bickinizda
kullanilmasi 6nerilen zincirlerin model numarasini 6grenmek 4
icin Teknik bilgiler boliimiine bakiniz.
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Yardimci geregler olmaksizin motorlu bickinin diizgiin
bileylenmesi ¢cok zordur. Bundan 6tiirii bizim ege kalibimizi
kullanmanizi 6neririz. Boylece motorlu bigkinin, olabildigince geri
tepmeyi Onleme ve en yiiksek bileylenme kapasitesi giivence altina
alinmus olur.

Motorlu bigkinizin bileylenmesine iligkin hangi bilgilerin gegerli
oldugunu 6grenmek icin Teknik bilgiler boliimiine bakiniz.

UYARI! Bileyleme ile ilgili asagidaki asamal
aciklamalar geri tepme egilimini 6nemli 6lciide
artirir:

Gereginden fazla egeleme

EZE acis1

Gereginden az carpma acisi

Gereginden az yuvarlak ege
¢ap1

5] [

Bigki diginin bileylenmesi i¢in bir yuvarlak ege ile bir ege kalib1
gerekmektedir. Motorlu bickinizin bigki zincirine hangi yuvarlak
ege capi ile hangi ege kalibinin 6nerildigini 6grenmek icin Teknik
bilgiler boliimiine bakiniz.

* Zincirin gergin olmasina dikkat ediniz. Yeterli olmayan bir
gerginlik zincirin yiizey dogrultusundaki dengesini bozar ve
diizgiin bir bileylemeyi zorlagtirir.

oooooooo (B0 (5 GBI N1 BB B W B M | D) M

* Her zaman disi i¢eriden digariya dogru egeleyiniz. Egeyi geri
cekerken bastirmayiniz. Tiim diglerin 6nce bir yiiziinii egeleyip,

daha sonra bickiyr dondiirerek Obiir taraftaki digleri egeleyiniz.

7

* Tiim digler ayn1 uzunlukta olacak bi¢imde egeleyiniz. Bicki
diginin uzunlugu 4 mm (0,16") kaldiginda, artik zincir
aginmistir ve atilmasi gerekir.

min 4 mm
(0,167 M ™

o _O

il

Genel olarak alt ayarin ayarlanmasi iizerine

* Digin bileylenmesi alt ayar1 (kesim derinligini) azaltir. En
yiiksek kesim kapasitesini korumak i¢in alt ayar 6kg¢esinin
oOnerilen diizeye getirilmesi gerekmektedir.

Bigki zincirinizin ne kadar alt ayara sahip olmasi gerektigi
konusunda Teknik bilgiler boliimiine bakiniz.

Sl

v

*  Geri tepmeyi kalidran bir kesici dogrultunun uygulaniminda alt
ayar okgesinin on tarafi ovaldir. Bu ovalligin alt ayar
ayarlamasindan sonra da korunmasi biiyiik dnem tagimaktadir.

8 /

\

*  Buyiizden size hem diizgiin bir alt ayar hem de alt ayar
Okcesinin 6n ovalligini saglamaya elverisli olan alt ayar
kalibimiz1 6neririz.

0

UYARI! Gereginden biiyiik alt ayar, geri tepme
egilimini artirir!

>

Alt ayarin ayarlanmasi

&

* Alt ayar ayarlanmasi yapilirken bigki diglerinin yeni
bileylenmis olmasi zorunludur. Alt ayarin, bigki diglerinin
iiciincii kez bileylenmesinden sonra ayarlanmasini Oneririz.
NOT! Bu oneri, dis boylarinin, anormal bir bi¢cimde
eselenmemis oldugu varsayimindan yola ¢cikmaktadir.

* Alt ayar ayarlanmasi icin bir yass1 ege ve bir alt ayar kalib1
gerekmektedir.

» Kalibi alt ayar okgesinin tizerine koyunuz.
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* Yass1 egeyi, alt ayar 6k¢esinin, kalibin iiste ¢ikan kesimi
iizerine koyunuz. Ege kalibin iizerinde hareket ettiginde
herhangi bir zorluk baggdstermiyorsa alt ayar ayarlamasi
diizgiin demektir.

5] [

UYARI! Yeterince gerilmemis bir zincir, zincirin
cikmasina, ve ciddi hatta yasamsal anlamda bir

kazaya neden olabilir.

Zinciri kullandik¢a uzar. Kesici gereclerin bu degisim gézoniine
almarak ayarlanmasi dnem tagimaktadir.

Zincirin gerilimi her yakit ikmalinde denetlenmelidir. NOT! Yeni
bir zincir, zincir geriliminin sik sik denetlendigi bir ilk kullanim
donemi gerektirmektedir.

Modellerimiz arasinda, zincirin gerilimini saglayan vidalarin
yerleri degismektedir. Bunun, sizin sahip oldugunuz modelde

nerede bulundugunu §grenmek icin “Ne nedirg” boliimiine bakiniz.

Genel olarak, zincirin elden geldigince saglam, fakat elle
yoklandiginda yerinden ¢ikmayacak bir bigcimde gerilmesi
gerekmektedir.

=
SOl

» Kilicin, zincir frenini vidalayan civata somununlarini aginiz.
Anahtar1 kullanarak kilic somunlarii elden geldisince sert bir
bicimde ¢ekiniz.

*  Kili¢ ucunu kaldirip, zincirin gerilimini saglayan vidayi, bir
anahtar yardimiyla zinciri gererek ¢ikariniz. Zinciri, kilicin alt
tarafini da kavrayacak bigimde geriniz.

(U

*  Anahtar kullanarak, bir yandan kilicin ucunu tutarken ayni anda
kili¢c somunlarmi ¢ekiniz. Kilicin ucunu tutarak zincirin kilig
iizerinde rahatlikla dondiigiinii ve, zincirin gévdeyi sardigini ve
kili¢ altinda bogluk kalmadigini denetleyiniz.
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Kesici gereclerin yaglanmasi

UYARI! Kesici gereclerin yeterince
yaglanmamasi zincirin kopmasina ve ciddi hatta

yasamsal anlamda bir kazaya neden olabilir.

Zincir yagi

Zincir yagi, yaz sicagina ya da kig soguguna bakmaksizin, zincire
iyice yapigma ve akigkanlik 6zelligine sahip olmalidir.

Motorlu bigki imalatgist olarak, vejetarik bilesimiyle ve biyolojik
olarak yok edilebilme 6zelligiyle en iyi zincir yagini imal etmig
bulunmaktayiz. Hem zincir, hem de ¢evre igin en yiiksek omiir
saglayan bu yag1 kullanmanizi 6neririz. Eger bizim imalatimiz olan
zincir yagi yoksa, normal bir zincir yag1 6neririz.

Ozel olarak zincir yaglamasini i¢in yagin bulunmamasi durumunda
gecirgen EP 90 yagini dneririz.

Kesinlikle akigkan yag kullanmayiniz! Bu, hem sizin icin hem de
makine ve gevre igin zararlidir.

Zincir yagimin doldurulmasi

*  Motorlu bigcki modellerimizin ¢ogunda otomatik bir bicki
zinciri yagdanligi bulunmaktadir. Modellerin bir kesimi i¢in ise
yag akisi ayarlayicisi edinmek miimkiindiir.

S~
Q

*  Zincir yaginin deposu ve yakit deposu, boyutlandirilmig oldugu
icin zincir yag1 bitmek iizereyken, yakit tiikenmesi nedeniyle
motor durur. Bu ise zincirin, yagsiz olmasi durumunda
calistirllamayacag1 anlamina gelmektedir.

Ancak, bu giivenlik islevi, dogru zincir yagi kullanimini (fazla
ince ve akigkan bir yag, yakit daha tiikkenmeden yagin
tilkenmesine yol acar) ve karbiiratoriin onerilen sekilde ayarini
(zayif bir ayar, yakitin, yagdan daha uzun siire siirmesi
anlamina gelebilir) gerektirir, ayrica, onerilen kesici techizati
kullanmaniz gerekir (fazla uzun olan bir kili¢ daha fazla zincir
yag1 kullanacaktir). Bu kosullar ayarlanabilir bir yag pompasi
bulunan modeller i¢in de gecerlidir.

Zincir yagimin denetimi

e Zincir yagini her doldurma sirasinda denetleyiniz.

Yaklagik olarak 20 cm (8 ing) lik bir uzaklikta kili¢ ucuyla
duragan bir cisme dogru nisan aliniz. 3/4 gazlama ile bir
dakikalik bir siirtisten sonra agik renkli cismin lizerinde yag izi
goriinmelidir.
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Zinciri yaglamasi islemiyorsa:
» Kiligtaki zincir yag kanalinin agik oldugunu denetleyiniz.
Gerektiginde temizleyiniz.

* Kili¢ izinin temiz oldugunu denetleyiniz. Gerektiginde
temizleyiniz.

* Kili¢ burnu diglisinin rahat hareket ettigini ve burun dislisi yag
deliginin acik oldugunu denetleyiniz. Gerektiginde
temizleyiniz ve yaglayiniz.

Eger zincir yaglamasi, yukarida belirtilen seyler yapilmasina ve
onlemleri alinmasina kargin yine de iglemiyorsa, servis atelyenize
bagvurunuz.

Kili¢ burnu dislisinin yaglanmasi

o] e

Kili¢ burnu dislisi, her yakit ikmalinde yaglanmalidir. Bu is i¢in
ozel olarak ongoriilen yag piiskiirtiiciisii ve kaliteli bir yag
kullaniniz.

!

Yatakh bilyanin bakimm

55 (R

Baglant1 kutusu asagidaki zincir diglilerinden biriyle donanmistir:

6]

A Spur—disli (disli, baglant1 kutusuna sabitlegtirilmistir)
B Rim-disli (degistirilebilir)

) A B
%J ®,}

Her iki tip de dis akiste, diizenli olarak yaglanmasi gereken (haftada
bir kez) bir yatakli bilyaya sahiptir. DIKKAT! Sadece kaliteli
rulman gresi ve motor yag1 kullaniniz.

Kesici gereclerin asinma denetimi

Bigki zincirini glinliik olarak asagidaki 6zellikler agisindan
denetleyiniz:

i

| [»][@

* Dogrultularda ve pergin civilerinde gozle goriiliir catlamalar
olup olmadig1.

*  Zincirin biikiintiisiiz oldugu.
*  Dogrultularda ve pergin civilerinde anormal aginma olup
olmadigi.

Kullandiginiz zincirin ne denli yiprandigin1 anlamak i¢in 6l¢ii
olarak yeni bir zincir kullanmanizi 6neririz.

min 4 mm

Kesici dig yalnizca 4 mm olarak kaldiginda, zincir aginmig demektir
ve atilmasi gerekir.

Zincir diglisi

| [»

Baglant1 kutusu asagidaki zincir diglilerinden biriyle donanmugtir:

|

1®]

A Spur—digli (disli, baglant1 kutusuna sabitlegtirilmistir)
B Rim-disli (degistirilebilir)

js; A IS B

Zincir dislisindeki aginma diizeyini diizenli olarak denetleyiniz.
Anormal derecede aginmigsa, degistiriniz. Zincir dislisi, her zincir
degistirildiginde yenilenmelidir.

Kili¢

!

L [= @

Siirekli denetim:

» Kili¢ dis yiizeyinde yogunluklar olusmus olup olmadigini
denetleyiniz. Gerektiginde egeleyiniz.

-
&

(@,
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* Kili¢ izinin anormal derecede yipranip yipranmadigini
denetleyiniz. Gerektiginde kili¢ degistiriniz.

»  Kili¢ burnunun piiriizlii ya da ¢ok aginmig olup olmadigini
denetleyiniz. Kili¢c burnu egiminin bir tarafinda bir oyuk
olugmusgsa bu, yeterince gerilmemis bir zincirle caligmig
oldugunuz anlamina gelir.

-

*  En uzun 6miir i¢in kilicin giindelik olarak cevirilmesi gerekir.

UYARI! Kazalarm biiyiik cogunlugu, zincirin
kullaniciya degmesiyle ortaya cikar.

Kisisel koruyucu araclar kullanmniz. Kisisel
koruyucu araclar boliimiine bakiniz.

Yeterince bilmediginiz isler yapmaymz. Kisisel
koruyucu araclar, Geri tepmeyi onleyici
onlemler, Kesici gerecler ve Genel calisma
talimatlari boliimiine bakimz.

Geri tepme tehlikesi olan durumlardan kacininiz.
Makinenin giivenlik donanimi béliimiine bakimz.

Onerilen koruyucu araclar kullanimz ve ne
durumda olduklarini denetleyiniz. Genel calisma
talimatlar: boliimiine bakimz.

Tiim giivenlik donanmiminin ¢alistyor oldugunu
denetleyiniz. Genel calisma talimatlari ve Genel
giivenlik aciklamalari boliimlerine bakiniz.

Geri tepmeyi onleyici onlemler

UYARI! Geri tepme alabildigine ani ve sert
A olabilir ve bickiyi, kilic1 ve zinciri kullaniciya

dogru firlatabilir. Eger kullaniciya rastladiginda

zincir hareket durumunda ise ciddi hatta éliimciil

bir kazaya neden olabilir. Geri tepmeye nelerin
sebep oldugunu ve bunu nasil

engelleyebileceginizi anlamamz ¢ok 6nemlidir.

Geri tepme nedir?

Geri tepme, bicki ve kilicin, kilig iist yuvarlak kosesiyle bir cisimin
temas ettigi, geri tepme tehlikesi sektorii olarak adlandirilan yerde
firlatildig1, apansiz bir tepki demektir.
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Geri tepme her zaman kilicin 6n dogrultusu yoniinde gerceklesir.
En olagan olani, bigki ve kilicin yukariya ve arkaya, yani
kullaniciya dogru firlatilmasidir. Fakat, geri tepme tehlikesi
sektoriiniin bir cisimle temas ettigi anda bigkinin hangi durumda
bulunduguna bagl olarak degiebilir.

Geri tepme, yalnizca geri tepme tehlikesi sektoriiniin bir cisimle
temas ettigi anda meydana gelebilir.

Temel kurallar

1 Geri tepmenin ne oldugunu ve nasil meydana geldigini
anlamakla, onunla ilgili siirpriz momentini azaltmak ya da
tiimiiyle ortadan kaldirmak miimkiindiir. Siirpriz kaza
tehlikesini artirir. Geri tepmelerin ¢ogu kiiciiktiir, fakat bazen
ani ve sert olabilir.

2 Bigkuyi, sag el arka sapta, sol el 6n kulpta olmak iizere iyice
kavraymniz. Parmaklarinizi tutus yerlerine iyice gegiriniz. Ister
sag elini kullananlar ister solak olanlar olsun, tiim kullanicilar
bu kavrayis bicimini uygulamalidirlar. Bu kavrayis geri
tepmenin etkisini azaltir.

Sap ve kulpu birakmayimmz!

3 Geri tepmelerin biiyiik bir boliimii dal kesimlerinde meydana
gelir. Dengeli durmaya ve ¢aligmakta bulundugunuz yerde,
dengenizi bozacak ya da iizerine diismenize yol acabilecek bir
cisim bulunmamasina dikkat ediniz.

Dikkatsizlik nedeniyle kilicin geri tepme tehlikesi sektorii
farkinda olmadan bir dal, yakinda bulunan bir aga¢ ya da bagka
bir cisme ¢arpabilir ve bu da geri tepmeye neden olabilir.
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4 Bigkiy1 kesinlikle omuzdan daha yukarida kullanmayiniz ve ve
kili¢ ucuyla bickilamaktan kagininiz. Bickiy: kesinlikle tek elle
kullanmayimz!

5 Motorlu bigkiy1 iyi kontrol edebilmek icin ayakta saglam
duruyor olmaniz gerekir. Merdiven iistiinde, agaca ¢ikarak veya
yere saglam basamadiginiz durumlarda caligmayimiz.

6 Yiiksek zincir hiziyla, yani tam gaz vererek kesim yapiniz.

7 Kilicin st tarafiyla, yani kestiginiz seyi alttan kesmeye
calisirken ozellikle dikkatli olunuz. Bu, tepmekte olan bigki
zinciriyle kesim yapmak olarak adlandirilir. Bigki zinciri o
zaman bickiy arkaya, yani kullaniciya dogru teper.

N

Kullanicinin, bigkinin hareket egilimine uymamasi durumunda
bigki, arkaya dogru dylesine bir teper ki, o anda yalnizca, kilicin
geri tepme tehlikesi sektorii, agacla temas etmekte ve geri
tepmeye neden olmaktadir.

%,

Kilicin alt tarafiyla, yani kestiginiz seyi yukaridan asagiya
dogru kesmek, cekis durumundaki bicki zinciriyle kesim
yapmak olarak adlandirilir. O zaman bigki, agaca ve bigki
govdesinin On tarafina dogru, kiitiige karsi, dogal bir destek
olur. Cekis durumundaki bigki zinciriyle kesim yapmak, bicki
iizerinde ve geri tepme alani iizerinde daha fazla kontrol sahibi
olmanizi saglar.

8 Kilig ve bicki zincirinin egeleme ve bakimiyla ilgili
aciklamalart izleyiniz. Kili¢ ve bigki zincirini degistirmeniz
durumunda, yalnizca bizim onerdigimiz bilesimler
kullanilmalidir. Kesici gerecler ve Teknik bilgiler boliimlerine
bakiniz.

UYARI! Yanhs bir Kesici gerec ya da yanlhs

A egelenmis bir bicki zinciri geri tepme tehlikesini
artirir! Yanhs bir kili¢/ bicki zinciri bilesimi geri
tepme tehlikesini artirir!

Genel giivenlik aciklamalari

*  Bir motorlu bigki, yalnizca aga¢ kesmek iizere yapilmigtir.
Cekis kaynagi olarak motor biriminde kullanabileceginiz tek
gereg, yalnizca bizim Teknik bilgiler boliimiinde nerdigimiz
kili¢/bicka zinciri bilesimidir.

*  Yorgun ya da ickili iken ya da goriis, karar verme ve bedensel
denetim yeteneklerinizi etkileyebilecek olan bir ila¢ almigsaniz
makineyi asla kullanmayiniz.

UYARI! Kapali veya havalandirmasiz bir alanda

A motor calistirmak, bogulma veya karbon
monoksit zehirlenmesi sonucunda 6liime yol
acabilir.

» Kisisel koruyucu araglar kullaniniz. Kisisel koruyucu araglar
boliimiine bakiniz.

* Artik orijinal imalatina benzerligi kalmayacak bicimde yapisal
degisiklige ugratilmis bir makineyi asla kullanmayniz.

* Hatal1 bir makineyi asla kullanmayiniz. Elinizdeki brosiirde
bulunan bakim, denetim ve servisle ilgili agiklamalar1 izleyiniz.
Kimi bakim ve servis 6nlemleri, deneyimli ve kalifiye ustalar
tarafindan yapilmalidir. Bakim boliimiine bakiniz.

* Bukullanim kilavuzunda 6nerilen yedek pargalardan bagkasini
asla kullanmayiniz. Kesici geregler ve Teknik bilgiler
boliimlerine bakiniz.

UYARI! Yalns bir kesici gerec ya da yanlhs

A egelenmis bir bicki zinciri kaza tehlikesini artirir.
Yanls bir kih¢/bigka zinciri bilesimi kaza
tehlikesini artirir.
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Kullammmdan 6nce:

2 1 9

1 Zincir freninin dogru sekilde ¢alistifini ve hasarli olmadigini
kontrol ediniz. Zincir freninin denetimi baglig1 altindaki
talimatlara bakiniz.

Arka sag el siperinin hasarli olmadigini kontrol ediniz.

Gaz ayarlama diigmesinin dogru sekilde ¢alistigini1 ve hasarl
olmadigini kontrol ediniz.

4 Calistirma ve durdurma anahtarinin dogru sekilde ¢aligtigini ve
hasarl1 olmadigini kontrol ediniz.

Tiim tutamaklarin yagsiz olmasina dikkat ediniz.

6 Titresim engelleme sisteminin ¢aligiyor oldugunu ve hasarl
olmadigini kontrol ediniz.

7 Susturucunun giivenli bir sekilde takilmig oldugunu ve hasarli
olmadigini kontrol ediniz.

8 Motorlu testerenin tiim parcalarinin dogru sekilde sikigtirilmig
oldugunu ve hasarli veya eksik olmadigini kontrol ediniz.

9 Zincir tutucunun yerinde oldugunu ve hasarli olmadigini
kontrol ediniz.

Cahstirma

-

| =»]€]

* Cevrenizi gozleyiniz ve insan ya da hayvanlarin, kesme cihazi
ile temaslar1 tehlikesinin olmadigindan emin olunuz.

» Sag ayaginizi1 arka sapin iizerinde tutarak motorlu bickiy1 yere
koyun. On kulpu, sol eliniz ile ve saglam bir bigimde tutunuz.
Motorlu bigkinin dengeli bir bicimde durmasina ve bicki
zincirinin yer ya da bagka bir cisim ile temas etmemesine 6zen
gosteriniz. Sonra galigtirma sapini sag elinizle kavrayip
calistirma ipini ¢ekiniz. Calistirma ipini hicbir zaman elinize
dolamayimz.

Yakit giivenligi
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saghgimiz icin zararh olabilir.

UYARI! Yakit ve yakit buhari, biiyiik yanma
A tehlikesi tasimaktadir. Yakit ve zincir yag ile

ugrasirken dikkatli olunuz. Yangin, patlama ve

solunum tehlikesini aklmzdan ¢cikarmayimz.

UYARI! Motorun egzos dumanini, zincir yagi
bugusunu ve talas tozunu uzun siireli solumak

Zincir kilici, zincir ve tiim kapaklar dogru bi¢imde yerinde
olmadan hi¢bir zaman motorlu bigkiy1 ¢aligtirmayimiz.

*  Motorlu bigk: calistirildifinda zincir freni uygulanmig
olmalidir. Calistirma baglig1 altindaki talimatlara bakiniz.
Motorlu bigkiy: hi¢bir zaman havadan birakip ¢alistirmayiniz.
Bu yontem, motorlu bickinin denetimini kaybetmenize yol
acabilecegi icin ¢ok tehlikelidir. Caligtirma baglig: altindaki
talimatlara bakiniz.

*  Kilig, bigki zinciri ve baglanti kutusu diizgiin bir bigimde monte
edilmeden motorlu bigkiy1 asla calistirmayiniz. Montaj
boliimiine bakiniz.

* Kapali yerde makineyi asla ¢aligtirmayimiz. Egzos dumanlari
tehlikeli olabilir.
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*  Motor ¢alisir durumdayken asla yakit ikmali yapmayiniz.

* Yakit ikmali ve yakit karigtirma sirasinda havalandirma
konusuna 6zen gosteriniz (benzin ve ikili yag).

* Makineyi ¢alistirmadan once, yakit ikmal yerinden en az 3 m
uzaklaginiz.

* Asagidaki durumlarda makineyi asla ¢caligtirmayiniz:

1 Uzerine yakit ya da zincir yag1 sagilmigsa. Sagintiy1
kurulaymiz ve benzin kalintisinin ugmasini bekleyiniz.

2 Eger yakit dokiintiisii size veya elbisenize bulagirsa, hemen
elbisenizi degistiriniz. Yakit dokiintiisii ile temas eden
viicudunuzun boliimlerini hemen yikayimiz. Yakit
dokiintiisii ile temas eden viicudunuzun boliimlerini sabun
ve suyla yikaymiz.

3  Yakitsizdirtyorsa. Depo kapagi ve yakit kablolarinda sizma
olup olmadigini diizenli olarak denetleyiniz.
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Tasima ve saklama

Motorlu bigkiyi ve yakaiti, olast bir sizint1 ve buhar durumunda,
kivilcim ya da alevle temas etmeyecek bir bicimde koruyunuz.
Ornegin elektrikli makinalar, elektrikli motorlar, elektrik
kontagi/diigmesi, kalorifer ve benzerleri.

Yakit korunmasinda, bu amag i¢in 6zel olarak yapilmig ve
onanmig kaplar kullanilmalidir.

Motorlu bigkinin uzun siireli koruma ve taginmasi durumunda,
yakat ve bicki zinciri yag deposu bosaltilmalidir. Yakininizdaki
bir benzin istasyonundan, yakit ve bigki zinciri yagi fazlasim
nereye bosaltabileceginiz konusunda bilgi aliniz.

Makinenin iyice temizlenmis olmasina ve onu uzun siireli
koruma altina almadan 6nce tiimiiyle yetkili servisin
denetiminden ge¢mis olmasina dzen gosteriniz.

Makinenin taginmasi veya korunmasi sirasinda, kesme aracinin
transport korumast mutlaka monte edilmis olmalidir.

Genel calisma aciklamalar:
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UYARI! Bu béliimde, motorlu bickiyla calismada
sozkonusu olan temel giivenlik kurallari ele
alinmaktadir. Kuskusuz enformasyon, bir meslek
erbabinin egitim ve pratik deneyimlerle edinilmis
bilgisini karsilayamaz. Kullanima devam edip
etmeyeceginiz konusunda sizi kuskuya diisiiren
herhangi bir durumla karsilasitigimzda, bir
uzmana damsimmz. Motorlu bickiyr aldiginiz
firmaya, servis atelyenize ya da deneyimli bir
motorlu bicki kullanicisina basvurunuz. Emin
olamadigimiz herhangi bir Isi yapmaya
calismayiniz!

Kullanimdan 6nce geri tepmenin ne oldugunu ve bundan nasil
kacginilabilecegini anlamaniz gerekir. Geri tepmeyi 6nleyici
onlemler boliimiine bakiniz.

Kullanimdan 6nce kilicin alt ve iist kenart ile kesim yapmanin
farkini anlamaniz gerekir. Geri tepmeyi Onleyici 6nlemler
boliimiine bakiniz.

Temel giivenlik kurallar:

Cevrenize dikkat ediniz:

- Insan, hayvan ya da bagka birseyin, makine iizerindeki
denetiminizi engelleyemeyeceginden emin olunuz.

- Yukarida belirtilenlerin, motorlu bigki ile temas etme ve
yikilan bir aga¢ nedeniyle herhangi bir kazaya ugrama
tehlikelerini 6nlemelisiniz.

Yukaridaki noktalara uyunuz fakat bu arada, herhangi bir kaza
durumunda imdat isteyebilme olanaginiz yoksa motorlu bigkiy1 asla
kullanmayiniz.

Kotii hava kosullarinda ¢alismaktan kaginmiz. Ornegin yogun
sis, kaygan zemin, agacin diisme yOniinii etkileyecek hava
kosullar1 v.b. Kétii havada ¢alismak yorucudur ve kaygan
zemin, agacin diigme yonii v.b. gibi konularda, tehlikeli
kosullara neden olabilir.

Kiiciik dallar1 keserken daha fazla dikkatli olunuz ve ¢ali (aym
anda kiiciik dallardan olugan bir demeti) kesmekten kacininiz.
Kiiciik dallar, kesimden sonra bigk zincirine takilip size kars1
firlayarak ciddi bir kisisel kazaya neden olabilir.

Hareket edebilme ve ayakta durabilme olanaginizin olmasina
0zen gosteriniz. Olasi engellere (kok, tas, dal, cukur v.b.) dikkat
ediniz. Kapali bir arazide galigirken ¢ok dikkatli olunuz.

Gerilmis kiigtik dallar1 ve tomruklar1 keserken daha fazla
dikkatli olunuz. Gergin bir dal ya da tomruk, kesimden sonra
eski normal konumu yoniinde catlayabilir. Sizin ya da bickinin
yanlig konumu, size ya motorlu bickiya carparak denetimi
yitirmenize neden olabilir.
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Yer degistirme durumunda bicki zinciri ve motor
kapatilmalidir. Bir yerden bir yere tasirken, kili¢ ve bigki zinciri
tizerinde bulunan motorlu bigkiy1, yonii arkaya dogru olmak
tizere tutunuz. Daha uzun taginma durumlarinda kili¢ korumasi
kullanilmalidur.
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*  Motorlu bigkiy1, calisma durumunda, goz 6niinde bulunacak
bicimde ve bicki zinciri, zincir freniyle kapatilmadan, asla yere
birakmayniz. Uzun siireli molalarda motor durdurulmalidir.

Temel kesim teknikleri

UYARI! Motorlu bickiy: hicbir zaman tek elle
tutarak kullanmayimmz. Motorlu bicki tek elle
giivenli bir sekilde kontrol edilemez; bir yerinizi

kesebilirsiniz. Her zaman tutamaklari iki elle
giivenli ve sik1 bir sekilde tutunuz.

4 Geri tepme tehlikesi var midir?
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5 Arazi ve ¢gevrenin durumu, ¢alisirken giivenliginizi etkiliyor
mu?

Zincirin arada sikigmasi ve kesilmekte olan nesnenin parcalanmasi
iki nedenden kaynaklanir: Bicme Oncesi ve sonrasinda, kesilmekte
olan nesnenin sahip oldugu destek ve kesilen nesnenin gerilim
durumunda olup olmamasi.

Bi¢me iglemini, bir alttan, bir de iistten olmak iizere iki agsamali
yapmakla ¢cogunlukla, istenmeyen durumlarin ortaya ¢ikmasindan
kacinilabilir. Onemli olan, kesilen nesnenin bigk1 zincirini

sikigtirma ya da pargalanma “istegi’’ni ortadan kaldirmaktir.

Genel
*  Her tiirlii kesimde motoru tam gaz kullaniniz!

* Her kesim igleminden sonra motoru bosa aliniz (motorun
dinlendirilmeksizin, yani kesim sirasinda, bigki zinciri
tarafindan zorlanmaksizin uzun siire ¢aligmasi, ciddi motor
arizasina neden olur).

*  Yukaridan agsagiya dogru kesmek = Cekis durumundaki bicki
zinciriyle kesim yapmak.

* Asagidan yukariya dogru kesmek = Tepmekte olan bicki
zinciriyle kesim yapmak.

Kesim aninda tepmekte olan bigki zinciriyle kesim yapmak geri

tepme tehlikesini artirir. Geri tepmeyi 6nleyici 6nlemler boliimiine

bakiniz.

Terimler
Bi¢me = Agag kesiminin genel adi.
Budama = Yikilmis bir agacin dallarini bigme.

Pargalama = Bigeceginiz nesnenin, bicki kesim islemi
tamamlanmadan parg¢alanmasi.

Her bicme islemi 6ncesinde goz oniine alinmasi gereken
bes onemli nokta vardir:
1 Kesici gereg, kesim yerinde sikigmamalidir.

3 Bigki zinciri, kesim iglemi sirasinda, yere ya da bagka birgeye
vurmamalidir.
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UYARI! Eger zincir arada sikisirsa: motoru
A durdurunuz! Motorlu bickiy: cekip ¢ikarmaya

calismayin. Boyle yaparsaniz, motorlu bickinin

birdenbire yerinden ¢cikmasiyla zincir

zedelenebilir. Motorlu bickiy: yerinden ¢ikarmak
icin bir levye kullanip yarig acimz.

Asagidaki liste, bir motorlu bigki kullanicisinin karsilasabilecegi
¢ogu durumda neler yapilmasi gerektigini gbzden gecirmeyi
amaclamaktadir.

Bicme

Kiitiik yerde durmaktadir. Zincirin sikismasi ya da kesilen
nesnenin par¢alanmasi tehlikesi bulunmamaktadir. Oysa zincirin,
kesim tamamlandiktan sonra yere degmesi tehlikesi biiytiktiir.

Kiitiigii yukaridan agagiya dogru kesiniz. Kesim igleminin sonuna
dogru, zincirin yere degmemesine 6zen gosteriniz. Tam gaz veriniz
fakat ne olacagini da aklinizdan ¢ikarmayniz.

Eger miimkiinse (kiitiiglin dondiirilmesi olanagi var m1?) kesim
iglemi kiittigiin 2/3’sine gelince durdurulmalidir.

Kesim igleminin geri kalan 1/3’linti tamamlamak i¢in kiittigii
dondiiriiniiz.

&
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Kiitiik yalmizca bir taraftan destek gormektedir. Parcalanma
icin biiylik tehlike.

Once asagidan yukariya dogru keserek ise baslaymiz (yaklagik
olarak kiitiik ¢apinin 1/3’ti kadar).

Bigki kesim izleri birbiriyle bulusuncaya kadar yukaridan asagiya
dogru kesim iglemini tamamlayiniz.
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Kiitiik her iki taraftan da destek gormektedir. Bicki zincirinin
arada sikigsmast i¢in biiyiik tehlike.

Once yukaridan agagiya dogru keserek ige baglayiniz (yaklagik
olarak kiitiik capinin 1/3’ii kadar).

Bigki kesim izleri birbiriyle bulusuncaya kadar asagidan yukariya
dogru kesim iglemini tamamlayiniz.
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Budama

Kalin dallarin budanmasinda bigme islemindeki ayni ilkeler
uygulanmalidir.

Sorunlu dallari tek tek biginiz.

Agac yikma teknigi

UYARI! Bir agac1 yikmak icin epey deneyim
A gerekmektedir. Deneyimsiz bir motorlu bicki

kullanicis1 aga¢ yikmamalhdir. Yeterince Kkalifiye

olmadiginiz her tiirlii kullanimdan ka¢imniniz!

Giivenlik mesafesi

Yikilacak olan agaglar ile en yakin ¢aligma yeri arasindaki giivenlik
mesafesi 2 1/2 aga¢ uzunlugunda olmalidir. Yikim dncesi ve
sonrasinda, bu “’tehlikeli bolge” de kimselerin bulunmamasina
dikkat ediniz.

Yikim yonii

Agac yikimindaki hedef, agaci, daha sonra kiitiikte yapilacak olan
budama ve kesme isleminin, elden geldigince “basit” bir arazide
yapilabilmesi i¢in uygun bir bicimde konumlandirmaktir. insan
giivenlikli olarak gidip gelebilmeli ve ayakta durabilmelidir. En
fazla kacinilmasi gereken gey, yikilan agacin bagka bir agaca
takilmasidir. Kot yikilmig bir agaci gevsetme bagligi altindaki
talimatlara bakin.

Agacin hangi yone dogru yikilmas: gerektigine iligkin karar
verdikten sonra agacin dogal yikilma/diisiis yoniinii de
degerlendirmelisiniz.

Bunu etkileyen faktorler sunlardir:
» Egilim

» Egiklik

» Riizgar yonii

* Dallarin yogunluk alanlar1

*  Olas1 kar agirlig1
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Bu degerlendirmeden sonra insan agaci, dogal yikilma yoniine
dogru yikmak zorunda kalabilir, ¢iinkii agacin basindan beri
planladig1 yone dogru yikimi olanaksiz ya da tehlikeli olabilir.

Yikim yoniinii degil ama sizin kigisel giivenliginizi etkileyen bir
bagka nemli faktor ise agacin, kesim islemi sirasinda, koparak bir
sakatlanmaya yol agabilecek sakat ya da ~6lii” dallarinin
olmamasidir.
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UYARI! Kritik yikim anlarinda, kesim bittikten
hemen sonra ses ve uyari sinyallerine dikkat

edebilmek icin kulakhgimz ¢ikarmiz.

Alt dallarin budanmasi ve geriye cekilme

Caligsmayi engelleyici alt dallar1 budayiniz. Alt dallarin budanmasi
sirasinda, en giivenlikli olani, yukaridan agagiya dogru ¢alismak ve
kokiin, sizinle motorlu bicki arasina bulunmasidir. Omuzdan daha
yukarida budama iglemi yapmayiniz.
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Agac cevresindeki alt bitki Ortiisiinii temizleyiniz ve agag yikilmaya
bagladiginda kolayca geriye ¢ekilmeniz i¢in olasi engellere (taslar,
dallar, ¢ukurlar v.b.) dikkat ediniz. Geri ¢ekilme yolu, agacin
planlanan yikilma yoniinden geriye dogru egimli ve yaklasik 135
derece olmalidir.

Yikim

Yikim, ii¢ bicki kesim bicimiyle yapilir. Oncelikle, bir tist kesim ile
bir de alt kesimden olusan yon kesimi yapilir, daha sonra ise yikim,
yikim kesimi ile son bulur. Bu kesim bic¢imlerinin yerli yerince
yapilmasi, yikim yoniinii biitiiniiyle yonetebilmenizi saglar.

Yon kesimi

Yon kesimi'ne iist kesim ile baglanir. Agacin sag tarafinda durunuz
ve ¢ekis durumundaki makineyle kesim yapiniz.

Daha sonra iist kesim’in bittigi yerde onunla ¢akisacak bigimde alt
kesim'i yapiniz.

Yon kesimi derinligi, aga¢ ¢capinin 1/4’ti kadar; iist kesim ile alt
kesim arasindaki ag1 ise en az 45° olmalidir.
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Bu her iki kesimin birlestigi yer ise yon kesim c¢izgisi olarak
adlandirilir. Yon kesim ¢izgisi tam tamina yatay olmal1 ve ayn1
zamanda, secilmis yikim yonii karsisinda bir dogru ac1 (90°%)
olusturmalidir.
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Yikim kesimi

Yikim kesimi, agacin 6teki tarafindan yapilmali ve kesinlikle yatay
olmalidir. Agacin sol tarafinda durunuz ve ¢ekis durumundaki bick:
zinciriyle kesim yapiniz.

Yikim kesimi’'ni, yon kesimi’nin yatay dogrultusunun yaklagik 3—-5
cm (1,5-2 in¢) yukarisindan yapiniz.

Kili¢ koruyucusunu (eger takilmigsa) kirilma derecesinin arkasina
getiriniz. Tam gaz vererek kesim yapiniz ve bigki zincirini/kilic,
yavase¢a agacin igine dogru siiriiniiz. Agacin, secilmis yikim
yOniiniin tersine dogru hareket edip etmedigine dikkat ediniz.
Kesim derinliginin elvermesiyle birlikte, yon kesimi bogluguna bir
takoz koyunuz.

Yikim kesimi, her ikisi arasindaki mesafenin, aga¢ govdesi capinin
en az 1/10’i kadar oldugu yo6n kesimi ¢izgisi ile paralel olarak
sonuglandirilacaktir. Govdenin kesilmemis boliimii kirilma
derecesi olarak adlandirilir.

Kirilma derecesi, yikilmakta olan agacin yoniinii belirleyen bir
takoz iglevi goriir.

Kirilma derecesi’nin gereginden kiiciik ya da kesilmis olmasi ya da
yon kesimi ve yikim kesiminin yanlig yerlerde bulunmasi, agacin
yikim yonii tizerindeki denetimin tiimiiyle yitirilmesine yol agar.
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Yikim kesimi ve yon kesimi tamamlandiktan sonra aga¢ ya
kendiliginden ya da takoz ya da levye yardimiyla yikilmalidir.

Yikim ve yon kesimi’nin, basit bigki kesimi olarak adlandirilan bir
bicimde gergeklestirilebilmesi i¢in aga¢ ¢capindan daha biiyiik bir
kili¢ uzunlugu 6neririz. Motorlu bigki modeliniz i¢in hangi kilig
uzunluklarinin 6nerildigini 6grenmek icin Teknik bilgiler
boliimiine bakiniz.

Agag capinin kili¢ uzunlugundan daha biiyiik olmasi durumunda da
aga¢ yikim yontemleri bulunmaktadir. Bu yontemler, kilicin geri
tepme tehlikesi sektoriiniin bir cisimle temas etmesi gibi biiyiik bir
tehlikeyi de tagimaktadirlar.

UYARI! Yeterli derecede kalifiye olmayan

A kullanicilara, agac capindan daha kiiciik bir kili¢
uzunluguyla aga¢ yikim islemine
kalkismamalarini 6neririz!

Budama

UYARI! Geri tepme kazalarinin cogu budama
sirasinda ortaya cikar! Gergin dallarin
bickilanmasi sirasinda, kilicin geri tepme

tehlikesi sektoriiniin konumuna ozellikle dikkat
ediniz!

Giivenlikli olarak yiiriiyebilme ve ayakta durabilmeye dikkat
ediniz! Aga¢ gévdesinin sol tarafinda ¢alisiniz. En iyi bicimde
denetim saglamak i¢in elden geldigince motorlu bigkiya yakin
durarak calisiniz. Uygun durumda, bigkiyy agac govdesine
dayandiriniz.

Agag govdesinin, yalnizca, sizinle motorlu bick: arasinda
bulunmas: durumunda bir yerden bir yere yer degistirebilirsiniz.

Kiitiige doniistiirillmek iizere agac govdesinin kesimi

Temel kesim teknikleri adli boliimdeki talimatlara bakiniz.

Kaotii yikilmis bir agaci gevsetme

Takilmis bir agacin diisiiriilmesi

Tak1 Imu § bir agac1 kurtarmak oldukea tehlikelidir ve ¢ok biiylik
kaza tehlikesi vardi r.

Ving kullanmanin en giivenlikli yontemi.

*  Traktore monte edilmis

* Taginabilir

Gergin durumdaki agac¢ ve dallarin kesimi.
Hazirliklar:

Gerginligin hangi yone dogru oldugunu ve “’kirtlma noktas1” n1
(yani daha da gerginlestirilmesi durumunda, kirilabilecegi yer)
anlamaya caliginiz.

Gerginligi nasil gidereceginize ve bunu basarip
basaramayacagimiza karar veriniz. Ozel olarak daha karmagik
durumlarda en giivenlikli yontem, motorlu bickidan vazgecip bir
vin¢ kullanmaktir.

Genel olarak sunlar gecerlidir:

Gerginligin giderilmesi aninda agacin/dalin size carpmasi
tehlikesini 6nlemek i¢in uygun bir yerde durunuz.
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Kirilma noktasi lizerinde ya da yakininda bigki ile bir ya da birkag
iz acinmiz. Agacin/dalin, “kyrilma noktas:” ndan kirilarak
gerginlikten kurtarilmasi icin elden geldigince derinlemesine ve
¢ok sayida bicki izi aginiz.

Gergin durumda bulunan bir nesneyi asla tiimiiyle kesmeyiniz!
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Motorlu bickida ne nedir?

1
2
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15

Silindir kapagi

On kulp

Geri tepme Onlemi
Caligtirma araci

Zincir yag1 deposu
Caligtirma tutacagi

Ayar diigmesi, karbiirator
Jikle/Kelebek kilidi

Arka sap

Stop diigmesi (Atesleme acip—kapatma diigmesi.)
Yakit deposu

Susturucu

Burun dislisi

Bigki zinciri

Bigki kilic
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16
17

18
19

20
21
22
23
24
25
26
27
28

Agac kabugu destegi

Zincir tutucusu (Zincir ¢ikmasi ya da kopmasi durumunda
zinciri tutar.)

Zincir frenli baglant1 kutusu

Sag el koruyucusu (Zincir ¢ikmasi ya da kopmasi durumunda
sag eli korur.)

Gaz ayar1

Kelebek kilidi (Gaz ayarimin kazara ¢caligmasini engeller.)
Basing azaltma supabi

Anahtar

Zincir gerici vida

Kullanim kilavuzu

Kili¢ koruyucusu

Arka sap 1s1s1 (362XPG, 372XPG)

Uyar1 yazisi
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Kili¢ ve zincirin montaji
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UYARI! Zincirle ugrasildisinda, elerinizi
korumak icin her zaman eldiven kullanilmahdir.

Zincir freninin geri tepme 6nleyicisini 6n kulpun sapina dogru

iterek, zincir freninin yerinden ¢ikmis olup olmadigini denetleyiniz.

Kili¢ civatasinin somunlarini ve baglanti kutusunu (zincir frenini)
¢ikarimiz. Tagima onlemini yerinden aliiz (A).

Kili¢ ve kili¢ vidalarint monte ediniz. Kilici, en arkasindan yerine
yerlestiriniz. Zinciri, zincir dondiirme diglisi tizerine ve kili¢ izine
yerlestiriniz. Kilicin iist tarafindan baglayimiz.

Kesim dogrultularindaki kesici yanlarin, kilicin iist tarafina dogru
yonelmis olup olmadigini denetleyiniz.

Baglant1 kapagin1 monte ediniz ve kilicin ¢iktig1 yerde zincir
gerilimini saglayan kolu lokalize ediniz. Zincirin ¢ekis
dogrultularinin, zincir ¢ekis dislisine uygunluklarini ve zincirin,
kili¢ izinde dogru durup durmadigini denetleyiniz. Kili¢ vidalarini
parmaklarinizla sikigtiriniz.

Zinciri, zincir gerdirici viday1 anahtarla sikigtirarak geriniz. Zincir,
kilicin alt yiiziinde herhangi bir sarkma olmayacak bi¢cimde
gerilmelidir.

&
365, 372XP

Zincir, kilicin alt yiizinden sarkmiyorsa ve daha da elle rahat bir
bicimde dondiiriilebiliyorsa diizgiin gerilmis demektir. Bir yandan
kilicin ucunu yukariya dosru kaldirarak, 6te yandan kili¢ vidalarini
anahtarla sikigtiriniz.

Yeni bir zincirde zincir gerginligi sik sik denetlenmelidir. Zincir
gerginligini diizenli olarak denetleyiniz. Zincirin iyisi, iyi kesim
kapasitesi ve uzun omiir demektir.

=
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Kili¢ koruyucusunu takma

Kili¢ koruyucusu takmak i¢in - servis temsilcinizle temas kurunuz.
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YAKIT KULLANIMI

Calistirici

DIKKAT! Makine cift diizeyli bir motora sahiptir ve her zaman
benzin ve ¢ift yogunluklu motor yag: karistirilarak kullanilmalidir.
Dogru karisimdan emin olabilmek i¢in karistirilacak yag miktarinin
tam Ol¢iimii Gnem tagimaktadir. Az miktarda yakit karigimi si
rasinda, yag miktarindaki kii¢iik yanligliklar bile karigim
baglaminda biiyiik yanligliklara yol agar.

UYARI! Yakitla ugrasirken iyi bir
havalandirmaya 6zen gosteriniz.

Benzin

* Kursunsuz veya kursunlu kaliteli benzin kullaniniz.

+  Onerilen en diisiik oktan 90 olmalidir. Eger motor 90’dan daha
diisiik oktanli bir benzinle caligtirilirsa ¢abuk 1sinir. Bu ise agir
motor arizalarina yol agar.

* Eger yiiksek devridaim gerektiriyorsa (6rnegin budama
sirasinda) daha yiiksek oktan onerilir.

Iki-strok yag

* Eniyi sonucu ve performansi saglamak ic¢in, iki-strok motorlar
diistiniilerek iiretilmis olan HUSQVARNA iki-strok yagini
kullaniniz. Karigim 1:50 (%2).

* Eger HUSQVARNA cift yogunluklu yag bulamazsaniz, hava
sogutuculu motorlar i¢in imal edilmis olan yiiksek kaliteli bagka
bir cift yogunluklu yag kullanilmalidir. Yas secimi i¢in
acentaniza bagvurunuz. Karistirma orani 1:33 (3%)-1:25 (4%).

*  Su sogutucu digar1 motorlari i¢in imal edilmis olan c¢ift
yogunluklu yaglar1 kesinlikle kullanmayiniz.

*  Dort gekigli motorlar i¢in imal edilmis olan yaglar1 kesinlikle

kullanmayiniz.
iki-strok yag, litre
Benzin, litre
2% (1:50) 3% (1:33) 4% (1:25)
5 0,10 0,15 0,20
10 0,20 0,30 0,40
15 0,30 0,45 0,60
20 0,40 0,60 0,80
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Karisim

* Benzin ve yagi her zaman, benzin i¢in uygunlugu onanmus,
temiz bir kapta karigtiriniz.

* Her zaman, karistirilacak olan benzinin yarisini karigtirarak ige
baglayiniz. Daha sonra yagin tiimiinii dokiiniiz. Yakit karigimini
katistirmiz (¢alkalayimiz). Daha sonra geri kalan benzini
dokiiniiz.

* Makinenin yakit deposu dolmadan 6nce yakit karigimini 6zenle
katistirmiz (¢alkalayimiz).

* Bir aylik bir ihtiyagtan daha fazla yakit karigtirmayiniz.

»  Eger makine uzun bir siire kullanilmayacaksa yakit deposu
bosaltilip temizlenmelidir.

Zincir yag:

¥ ©

* Zincir yaglamasi otomatiktir ve yaglama icin iyi yapisma
ozelligi olan 6zel bir yag (zincir yaglama yagi) onerilir.

* Zincir yaglama yaginin bulunmadig: iilkelerde sanziman yagi
EP90 onerilir.

» Kesinlikle akigkan yag kullanmayiniz. Bu, yag pompasi, kili¢
ve zincire zarar verir.

* Hava sicaklifina bagl olarak (uygun dayaniklilik), dogru/
uygun yag tipinin kullanilmas1 6nem tagimaktadir.

*  Sifirm altindaki hava sicakliklar: kimi yaglarin akigkanliini
yavaglatir. Bu ise yag pompasinda artiklarin birikmesine ve
pompa gereglerinin bozulmasina yol acar.

* Zincir yaglama yaginin se¢imi konusunda servis atelyenize
danigimiz.



YAKIT KULLANIMI

Yakit ikmali
>
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UYARI! Asagidaki onlemler yangin olasiligini
azaltir.

Yakitin yakininda sigara icmeyiniz ve/veya sicak
bir cisim bulundurmayimz.

Motor cahlisirken yakit ikmali yapmayimz.

Yakit doldururken, olasi bir fazla basincin
yavasca kaybolmasi icin depo kapagim yavasca
acimz.

Yakit ikmalinden sonra depo kapagini iyice
sikistirarak kapatiniz.

Cahstirmadan 6nce makineyi yakit ikmal
alanindan uzaklastirimz.

Depo kapagini iyice kurulaymiz. Yakit ve zincir yagi deposunu
diizenli olarak temizleyiniz. Yakat filtresi, yilda en az bir kez
degistirilmelidir. Depodaki kirlenmeler, ¢cekis bozukluklarina
neden olur. Depoyu doldurmadan 6nce yakit kabini iyice
calkalayarak yakitin iyi karigmasini saglayiiz. Zincir yagi deposu
ve yakit deposu dikkatle eslestirilmiglerdir. Dolayisiyla, iki depoyu
her zaman muhakkak ayni zamanda doldurmanz gereklidir.
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CALISTIRMA VE DURDURMA

Calistirma ve durdurma

UYARI! Baslamadan 6nce asagidaki konulara
dikkat ediniz:

Zincir kilici, zincir ve tiim kapaklar dogru
bicimde yerinde olmadan hicbir zaman motorlu
bicki calistirmaymz. Aksi taktirde, baglanti
gevseyip kisisel yaralanmaya yol acabilir.

Cahstirmadan 6nce makineyi yakit ikmal
alanindan uzaklastirimz.

Makineyi, sabit bir zemin iizerine koyunuz.
Dengeli bir bicimde durmakta oldugunuzdan ve
zincirin herhangi bir cisimle temas
edemeyeceginden emin olunuz.

Calisma alaninizda isi olmayan birilerinin
bulunmamasina 6zen gosteriniz.

Soguk motor

Calhistirma: Motorlu bigki calistirildiginda zincir freni uygulanmig
olmalidir. Freni uygulamak i¢in 6n el siperini ileri dogru itiniz.
Atesleme: Stop diigmesini ¢alistirma durumuna getiriniz.

Jikle: Jikleyi jikle durumuna getiriniz.

Cahistirma gazi: Ayarlama jikle durumuna getirildiginde, jikle/
calistirma gazi bilesimi durumuna ulagilir.

U\//\ |}§|,
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Makinede basing azaltma supabi varsa (A): Silindirdeki basinci
azaltmak i¢in supabi bastiriniz, boylece makinenin caligmasi
kolaylagmis olur. Makine ¢alistirilacagi zaman daima basing
azaltma supabina basilmasi garttir. Makine ¢aligmaya basladiktan
sonra supap otomatik olarak eski halini alir.

=
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Jikleyi jikle durumuna getirmeden, soguk motor i¢in 6ngoriilen
calistirma bi¢imini kullaniniz. Calistirma gazi durumu, jikle
ayarlamasini jikle durumuna getirip, tekrar eski konumuna iterek
saglanir.
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Cahstirma

On kulpu sol elinizle iyice kavrayiniz. Sag ayaginizi motor sapinin
alt tarafina yerlestirip bigkiy1 yere dogru bastirmiz. Caligtirma
tutacagini tutunuz; ipini, sag elinizle yavasca disar1 dogru ve bir
zorlama duyumsayincaya kadar (bu sirada ¢aligtirma diglileri
devreye girmektedir), daha sonra ise hizli ve giiclii bir bicimde
¢ekiniz. Calistirma ipini hicbir zaman elinize dolamayimz.

Zincir freni uygulanmig durumdayken motorun hizi miimkiin olan
en kisa zamanda bosa getirilmelidir, bunu gergeklestirmek i¢in gaz
ayarlama diigmesi hizla kapatilmalidir. Boylece baglantinin,
baglanti boslugunun ve fren bandinin gereksiz aginmasi
engellenmis olur.

Motor ateslenip ¢alismaya baslayincaya kadar, yeniden bir kez daha
calismaya caligtisinda, ¢alistirma ayarini (jikleyi) derhal iceri dogru
bastiriniz. Motor ¢alistiginda, hizli ve tam gaz veriniz, ¢alistirma
gazi bu arada otomatik olarak devre digina ¢ikms olur.

DIKKAT! Caligtirma ipini tiimiiyle disar1 dogru cekmeyiniz ve
tiimiiyle disar1 dogru ¢ekilmis durumdayken elinizden
birakmayiniz. Bu durum, makinenin arizalanmasina yol agabilir.

On el siperini 6n tutamaga dogru geri iterek zincir frenini tekrar
harekete ge¢iriniz. Motorlu bigki artik kullanima hazirdir.

N
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Atesleme kesilince motor durur.




BAKIM

Karbiirator

i§lev, Temel ayar, Son ayar

UYARI! Bicki calistirilmadan dnce kilig, zincir ve

A baglanti kapagi (zincir freni) monte edilmis
olmalidir, aksi takdirde baglant1 koparak Kkisisel
sakatlanmalara yol acabilir.

Cahstirma

» Karbiirator, gaz ayari araciligryla motorun devridaimini
yonetir. Karbiiratoriin iginde hava/yakit birbirine karigir. Bu
hava/yakit karigimi ayarlanabilir. Motorun en yiiksek diizeyde
etkinligini saglamak i¢in ayarlama diizgiin olmak zorundadir.

» Karbiiratoriin ayarlanmasi, motorun, 6rnegin iklim, rakim,
benzin ve ¢ift yogunluklu yag tipi gibi yerel kosullara
uydurulmasi demektir.

» Karbiiratorde {i¢ tiirlii ayarlama olanagi bulunmaktadir:
- L =Disiik devridaim vidast

- H=Yiiksek devridaim vidasi

- T =Bosta caligma ayar1

* L- ve H-vidalar1 ile istenilen yakit miktari, gaz ayar1 a§zinin
ongordiigii hava akimina ayarlanir. Bunlar ileriye dogru
cevrildiginde hava/yakit karisimi ince (daha az yakat), geriye
dogru cevrildiginde ise hava/yakit karigimi kalin (daha fazla
yakit) olur. Ince bir karigim daha yiiksek motor hiz1, kalin bir bir
karigim daha diisiik motor hizi verir.

* T-vidasi, motor bosta iken gaz ayarinin durumunu ayarlar. T—
vidasi ileriye dogru ¢evrildiginde daha yiiksek devridaim,
geriye dogru cevrildiginde ise daha diisiik devridaim saglar.

Temel ayarlar ve siiriis

Fabrikadaki deneme siiriisiinde karbiirator soyle ayarlanir. Temel
ayarlar H = 1 devir ve L = 1 devirdir.

Motor pargalarinin temel yaglamasinin (siiriig) iyi bir bi¢imde
yapilmasi i¢in gazlayici, motorun ¢alistigi ilk 3—4 saatte, biraz
fazlaca kalin karigim ayarina getirilir. Bunu saglamak icin devir
sayisi, Onerilen en yiiksek devir sayist olan 600-700 rpm’ye
ayarlanmalidir.

Eger devir sayisini, bir devir sayaciyla denetleme olanaginiz yoksa,
H-vidasi, temel ayarin 6ngordiigiinden daha ince bir karigima
ayarlanmamahdir. Onerilen en yiiksek devir say1s1 astlmamalidir.

DIKKAT! Zincir, motor bostayken doniiyorsa T—vidasi, zincir
duruncaya kadar, geriye dogru cevrilmelidir.

Ince ayar

Makine, siiriis” yaptiktan sonra karbiirator ayarlanmalidir.
Ayarlama, egitimli bir kisi tarafindan yapilmalidir. Once L-vidast,
daha sonra bosta ¢aligma ayar1 T ve son olarak da H-vidas1
ayarlanir. Asagidaki motor hizlar1 6nerilmektedir:

En yiiksek hiz, rpm  Bosta calisma deviri, rpm
362XP 13500 2700
365 12500 2700
372XP 13500 2700

Yakit tipinin degistirilmesi

Yakat tipi degistirildikten sonra motorlu bicki baglama, hizlanma,
azami hiz, vs, agilarindan farkli bir performans gosteriyorsa, ince
ayar gerekli olabilir.

Kosullar

* Her tiirlii ayarlamada, hava filtresi temiz, silindir kapagi ise
monte edilmis olmalidir. Karbiiratoriin kirli bir hava filtresiyle
ayarlanmasi durumunda, bir dahaki sefere hava filtresi
temizleninceye kadar, daha ince bir yakit karigimi elde edilmis
olur. Bu ise 6nemli motor arizalarina yol agabilir.

* - ve H-vidalarini dikkatlice ve sonuna kadar ileri dogru
ceviriniz. Daha sonra ise vidalar geriye dogru 1 devir ¢eviriniz.
Simdi gazlayict ayar1 H =1 ve L = 1 durumundadur.

* Makineyi, ¢aligtirma ile ilgili agiklamalar dogrultusunda 10
dakika sicak olarak siiriiniiz. DIKKAT! Zincir, motor
bostayken doniiyorsa T—vidasi, zincir duruncaya kadar,
geriye dogru cevrilmelidir.

*  Makineyi, kili¢ dogrultusu sizin uzaginizda olmak ilizere ve
zincir, bagka herhangi bir cisimle temas etmeyecek bi¢cimde,
diiz bir yiizey ilizerine koyunuz.

Diisiik devir vidasi L

+1/4

O+
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Diisiik devir vidasini ileri ve geri dogru gevirerek, en yiiksek bosta
¢alisma devrini arayiniz. En yiiksek devir bulundugunda, L—vidasi,
1/4 devir ayari icin geriye dogru cevrilmelidir.

DIKKAT! Zincir, motor bostayken doniiyorsa T—vidasi, zincir
duruncaya kadar, geriye dogru cevrilmelidir.
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Bosta calisma ayar1 T nin son ayari

Bosta ¢aligma ayari, T durumuna getirilmelidir. Ayarlama
gerekirse, bosta ¢alisma ayar1 T'yi, motor ¢aligirken, zincir
duruncaya kadar geriye dogru ¢eviriniz. Diizgiin ayarlanmig bir
bosta ¢alisma devir ayari, motorun, tiim durumlarda, zincir devir
sayisina gore donmeye baagladigi, esit ve iyi bir marjinalle
caligmasi demektir.

Calistirma araci

UYARI! Bosta calisma ayari zincirin duracagi
A bicimde ayarlanamiyorsa, servis atelyenize

basvurunuz. Bickiyl, diizgiin ayarlanmasi ya da

onarim gerceklesmeden once kullanmayimz.

UYARI! Geri dondiirme yay1, cahistirma aracinin

A icinde gergin bir durumda bulunmaktadir ve
dikkatsiz bir islem durumunda yerinden
firlayarak Kkisisel sakatlanmalara yol acabilir.
Calistirma yayi ya da ipinin degistirilmesi
sirasinda dikkatli olunmahdir. Koruyucu gozliik
kullanimiz.

Yiiksek devir vidas1 H

*  Yiiksek devir vidas1 H makinenin etkinligini ve devir sayisini
etkiler. Zay1f ayarlanmis bir yiiksek devir vidas1 (H-vidas1 fazla
cevrilmistir) makinenin devir fazlaligina ve bu arada motorun
da arizalanmasina neden olur. Makineyi, yaklasik 10 saniye tam
gazla calistirimiz. Sonra H-vidasini geriye dogru bir 1/4 devir
ayari ¢eviriniz. Makineyi, yine 10 saniye kadar tam gazla
calistiriniz ve devir hizinin farkina kulak veriniz. Bu isi, H-
vidasini geriye dogru bir 1/4 devir ayar1 daha cevirerek
tekrarlayiniz.

??/mmm

*  Simdi makineyi H =10, H =+1/4, ve H =+1/2 temel ayarla
siirmiig oldunuz. Tam gaz sirasinda motor, her bir ayar icin ayr1
bir bigimde ses cikardi. Makine bir miktar ses ¢gikariyorsa/
mirildaniyorsa H—vidasi diizgiin ayarlanmig demektir. Bigki
“bagirtyorsa” ayar zayif demektir. Makine fazlaca ses ¢ikardigi
anda bir de susturucu tarafinda sarsint1 varsa ayarlama kalin
yapilmig demektir. H-vidasini, dogru ses ¢ikaran bir ayari
buluncaya kadar ileriye dogru ¢eviriniz.

NOT! Optimal bir ayar i¢in devir sayaci da olan bir usta
gorevlendirilmelidir. Onerilen devir sayisinin iizerine
¢ikilmamalidir.

Diizgiin ayarlanmis karbiirator

Diizgiin ayarlanmusg bir karbiirator, makinenin hizlanma sirasinda
takilmamasi ve tam gaz sirasinda ise bir miktar ses ¢ikarmasi
demektir. Ayrica zincir, motor bosta iken donmemelidir. Zayif
ayarlanmis bir L-vidasi, ¢alistirma zorlugu ve kétii hizlanmaya
neden olabilir. Zayif ayarlanmig bir H-vidasi, daha diisiik gii¢ =
daha az kapasite verir ve kotii hizlanmaya ve/veya motorun
zedelenmesine neden olabilir.
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Kirilmis ya da asinmis bir calistirma ipinin
degistirilmesi

io]

* Caligtirma aracinin vidalarini sokiip ¢aligtirma aracini monte
oldugu yerden ¢ikariniz.

+ Ipi yaklagik 30 cm gekerek, makarasindan gikariniz. Makaranin
geriye dogru yavasca donmesine firsat vererek, geri dondiirme
yayin sifira getiriniz.

* Ortasindaki viday1 soktiikten sonra makaray1 yerinden
¢ikariniz. Yeni ¢alistirma ipini makaraya sariniz. Yaklagik
olarak 3 devir olarak sarmiz. Geri dondiirme yayinin ucu igine
girecek bicimde makaray1 geri dondiirme yayina karsi monte
ediniz. Viday1 makaranin merkezine takiniz. Calistirma ipini
calistirma mahfazasindaki ve ¢alistirma kolundaki delikten
geciriniz. Calistirma ipinde bir diiglim olusturunuz.
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Geri dondiirme yayinin gerginlestirilmesi

* Calistirma ipini makaranin i¢inden yukar1 dogru kaldiriniz ve
makaray1 yaklasik 2 devir ileriye dogru ceviriniz.

DIKKAT! Makaranin, cahistirma ipi tiimiiyle cekilmisken, en

az 1/2 devir daha yapabilecek durumda oldugunu denetleyiniz.

Kirilmis geri dondiirme yayimin degistirilmesi

*  Makarayi ¢ikariniz. Kirtlmis ya da aginmus bir ¢caligtirma ipinin
degistirilmesi baglikli boliime bkz.

* Makarayi i¢ tarafl agagiya gelecek sekilde gevirip hafifce
masaya vurarak makaranin i¢inde bulunan geri dondiirme
yayi ¢ikariniz. Montaj sirasinda yayin ucu digarida kaliyorsa
yay1 digaridan baglayip merkeze dogru sarimiz.

*  Geri dondiirme yayini ince bir yagla yaglayimiz. Makaray1
monte ediniz ve geri dondiirme yayini geriniz.

Cahistirma aracinin montaji

* Caligtirma aracini, ¢alistirma ipini 6nce gekip daha sonra
calistirma aracini, ¢alistirma kapagina dogru yerine koyarak
monte ediniz. Daha sonra ¢aligtirma ipini, baglangic disleri
makarayi kavrayacak bi¢cimde, yavasca birakiniz.

*  Caligtirma aracin1 monte ediniz ve ¢alistirma aracini yerinde
tutan vidalar sikigtiriniz.

Hava filtresi

Asagidakilerden kaginmak i¢in hava filtresi toz ve kirden
armdirilmali ve diizenli olarak temizlenmelidir:

» Karbiirator arizalar

*  Caligtirma sorunlart

*  Motor giiciiniin azalmasi

*  Motor pargalarinda gereksiz agimnmasi

* Anormal 6l¢iide fazla yakat tiiketimi.
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Daha kotii hava kosullarinda daha sik olmak iizere, hava filtresini
giindelik olarak temizleyiniz.

* Hava filtresi, hava filtresi kapag1 a¢ildiktan sonra ¢ikarilabilir.
Montaj sirasinda, hava filtresinin, filtre tutucusuna sarilmig
olmasina 6zen gosteriniz. Filtreyi silkeleyiniz ya da fircayla
temizleyiniz.

* Hava filtresini sabunlu suda yikamakla daha kalic1 bir temizlik
saglanir.

Uzun siire kullanilmig bir hava filtresinin biisbiitiin temizlenmesi
olanaksizdir. Bundan 6tiirii filtre, diizenli araliklarda yenisiyle
degistirilmelidir. Bozuk bir hava filtresi kesinlikle degistirilmek
zorundadir.

HUSQVARNA motorlu testerelerine ig kogullari, hava durumu,
mevsim vb. gibi kosullara bagli olarak ¢esitli tiirden hava filtrelari
takilabilir. Bilgi almak i¢in saticinizla iligki kurunuz.

Asagidaki durumlar bujinin kondisyonunu etkiler:

*  Yanlis ayarlanmig bir karbiirator.

* Yakitta yanlig yag karigimi (gereginden fazla yag).
»  Kirli bir hava filtresi.

Bu faktorler bujinin elektrotlarinda artiklara yol acar ve ¢ekis
bozukluklari ile ¢aligtirma zorluklarina neden olabilir.

*  Bickinin etkinligi diisiikse, calistirmada zorlaniyorsa ya da
motor bosta calisirken tekliyorsa: bagka onlemlere
bavurmadan, oncelikle bujiyi denetleyiniz. Buji kirliyse,
temizleyiniz ve elektrot araliginin 0,5 mm oldugunu
denetleyiniz. Buji bir ay kadar calistiktan sonra veya gerekirse
daha once degistirilmelidir.

0,5 mm

DIKKAT! Her zaman 6nerilen buji tipini kullaniniz! Yanlis buj,
komiir/silindir tahribine neden olur.
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Susturucu
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Susturucu, giiriiltii diizeyini azaltmak ve gaz artiklarini kullanicidan
uzak tutmak iizere yapilmistir. Gaz artiklari yiiksek 1s1ya sahiptir ve
egzosun kuru ya da yanabilir bir materyale ¢evrilmesi durumunda,
yangin tehlikesine neden olabilecek kivilcimlar tagir.

Kimi susturucular, 6zel bir kivilcim tutucu ag ile donatilmiglardir.
Eger makineniz boylesi bir donanima sahipse, sdzkonusu ag
haftada bir kez temizlenmelidir. Bu islem, en iyi bi¢imde, ¢elik telli
bir firgayla yapilabilir.

DIKKAT! Agda herhangi bir ariza ortaya ¢ikmasi durumunda
derhal degistirilmelidir. Bozuk olarak kullanilan bir ag, makinenin
fazlaca 1sinmasina ve silindir ile komiirde de arizalara neden olur.
Makineyi, iyi durumda olmayan bir susturucuyla asla
kullanmayiniz.

Yatakh bilyanin bakimi

-
DE @@

Baglant1 kutusu agagidaki zincir diglilerinden biriyle donanmigtir:

* A Spur—disli (disli, baglanti kutusuna sabitlestirilmistir)
B Rim-digli (degistirilebilir)

@%J )

Her iki tip de dis akiste, diizenli olarak yaglanmasi gereken (haftada
bir kez) bir yatakl bilyaya sahiptir.

DIKKAT! Sadece kaliteli rulman gresi ve motor yag1 kullaniniz.
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Yag pompasinin ayari

| =@

Yag pompasinin ayari istenildigi sekilde degistirilebilir. Vidayi bir
tornavida ya da tiniversel penseyle cevirerek pompay1 ayarlayimiz!
Makine fabrikadan 1 devir agik olarak teslim edilir. Vida soldan
saga cevrilirse yag miktar1 azalir, sagdan sola ¢evrilirse yag miktari
artar.

g/g

UYARI! Ayar sirasinda motor
calistirilmamahdir.

Tavsiye edilen pozisyon:

Kilig -15™: kapali pozisyondan hareketle 1 devir.
Kilig 15" -18": kapali pozisyondan hareketle 2 devir.
Kilig 18" -24": kapal1 pozisyondan hareketle 3 devir.
Kili¢ 24"-: kapali pozisyondan hareketle 4 devir.

Bu tavsiye Husqvarna zincir yag: i¢in gegerlidir. Diger yaglar s6z
konusu oldugunda yag miktar1 bir basamak artar.

Sogutucu sistem

-
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Elden geldigince alcak bir ¢ekis 1s1s1 tutturabilmek i¢in makine bir
sogutucu sistem ile donatilmugtir.

Sogutucu sistem, asagidaki par¢alardan meydana gelmektedir:
1 Caligtirma aracina hava girisi.

2 Hava yolu kirisi.

3 Pervane kanatlari.

4  Silindirdeki sogutucu borular.

5

Silindir kapagi (soguk havayzi silindire iletir).

Sogutucu sistemi, haftada bir kez; daha olaganiistii kosullarda ise
daha sik olmak iizere fir¢ayla temizleyiniz. Kirli ya da
temizlenmeden yerine konulmus bir sogutucu sistem, bickinin asir1
1sinmasina ve silindir ile komiiriin arizalanmasina yol agar.



BAKIM

Sentirfiijlii temizlik ”’Air Injection”

Sentirfiijal temizlik su demektir: Karbiiratdre gelen tiim hava
calistirma araci yoluyla gelmektedir. Kir ve toz, sogutucu
vantilatorii tarafindan sentirfiije edilmektedir.

ONEMLI! Sentirfiijal temizlik islevinin gerceklesmesi icin diizenli
bakim yapilmasi zorunludur.

* Calistirma aracinin hava girisini, pervane kanatlarini, hava
pervanelerini, emme hortumlarini ve karbiirator alanini
temizleyiniz.

Arka sap 1s1s1
(362XPG, 372XPG)

XPG/G model kodu bulunan modellerde hem 6n kol hem de arka
sap elektrikle 1sinan tellerle donatilmigtir. Bu tellere, motorlu
testereye yerlestirilmig olan bir jeneratérden elektrik akimi verilir.
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Diigme iizerindeki kirmizi igaret goriiniir durumdaysa 1sitici
calistyor, demektir.

Elektrikli karbiirator isiticisi
(362XPG, 372XPG)

Bu testerede elektrikle ayarlanan karbiirator 1siticisi vardir.

Uygulama

Karbiirator 1siticist su 1s1 derecelerinde kullanilir: £0° C veya daha
soguk. Havada nem oraninin yiiksek oldugu zamanlar,
karbiiratorde, belirtilen zamandan daha kisa bir siire i¢inde
buzlanma olabilir.

Karbiirator 1s1s1, 3 pozisyonlu elektrik diigmesi ”II”” pozisyonunda
dururken, sadece karbiiratorii 1s1tir.

|
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Elektrik diigmesi ”0” durumunda kapalidir, ”’I” durumunda tutma
kolu 1siticisina elektrik verir, ”II” durumunda karbiirator 1siticisina
elektrik verir.

DIKKAT! Karbiirator 1siticis1 3 dakika kadar bir siire gectikten
sonra azami sicakligina ulasir. Bu nedenle testerenin, 1s1s1
acildiktan sonra, ¢ok uzun siire calistirlmamasi gerekir. Elektrik
diigmesi ¢cok uzun bir siire agik birakilirsa, karbiirator asir1 derecede
1s1nir ve bu da arizalara veya testereyi ¢alistirirken zorluklara yol
acabilir.

Kis kullanimu

Soguk havada ve ince, toz halinde kar yagmasi durumunda
asagidaki nedenler yiiziinden bigkida ariza goriilebilir:

*  Motor 1sisinin ¢ok diisiik olmasi.
e Hava filtresinde buzlanma ve karbiiratoriin donmasi.

Bu yiizden genel olarak 6zel bazi 6nlemlerin alinmasi gerekir,
ornek:

* Calistirma aletinin hava girisini kismen daraltiniz, boylece
motorun ¢aligma 1s1s1 artmig olur.

-5° veya daha diisiik 1silarda:

-
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Makinenin soguk havada veya karin civik oldugu bir havada
kullanilmas1 durumunda mars motorunun iizerine monte
edilebilecek 6zel bir kapak vardir. Bu kapak soguk hava girigini
azaltir ve biiyiik miktarlarda karin testerenin icine girmesini onler.

DIKKAT! Ozel kis takimi monte edilmis veya 1s1 yiikseltici
onlemler alinmigsa, makinenin, normal 1s1 kosullarinda
kullanilmas1 durumunda, ayarlarin, normal 1s1ya gore degistirilmesi
gerekir. Aksi taktirde, bickinin fazla 1sinmas1 ve dolayisiyla
motorun ciddi sekilde hasar gormesi tehlikesi vardir.

ONEMLI! Bu kitapta anlatilanlarin diginda kalan her tiirlii bakim
yetkili acenta tarafindan yapilmalidir (satict).
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BAKIM

Asagida, genel bakim konusunda bazy aciklamalar
bulunmakadir.

Giinliik bakim

Haftalik bakim

Gaz ayarlayicisinyn tiim parcalarinin giivenli bir sekilde ¢aligip
calismadigini denetleyiniz. (Gaz agma kapama ve gaz kontrol.)

Zincir frenini temizleyiniz ve iglevlerini giivenlik agisindan
denetleyiniz. Zincir tutucusunun arizali olup olmadigini
denetleyiniz, gerekirse degistiriniz.

Hava filtresini temizleyiniz. Gerektiginde degistiriniz.

Kilicin yonii, esit bir aginma i¢in giindelik olarak
degistirilmelidir. Kiligtaki yaglama deliginin tikanmamig
olmasini denetleyiniz. Kili¢ izini temizleyiniz. Eger varsa, kilig
burnu tekerini de yaglaymiz.

Kili¢ ve zincirin yeterince yaglanmis olduklarii denetleyiniz.

Zinciri diizeltiniz ve gerginligi ile kondisyonunu denetleyiniz.
Zincir diglisinin anormal derecede asinmis olmadigini
denetleyiniz, gerektiginde degistiriniz.

Caligtirma aracinin hava girigini temizleyiniz. Caligtirma
aracini ve ¢aligtirma ipini denetleyiniz.

Vidalarin ve somunlarin sikisma durumlarini denetleyiniz.

Kisa devre kontaginin ¢aligip ¢alismadigini denetleyiniz.
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1 Titresim yaliticilarinin arizali olup olmadiklarini denetleyiniz.

2 Baglanti kapaginin deposunu yaglayiniz.

3 Kilig yiizeyindeki olasi ¢ikintilar: egeleyiniz.

4 Bujiyi temizleyiniz. Elektrot araliginin 0,5 mm oldugunu
denetleyiniz.

5 Hava pervanelerini temizleyiniz. Calistirma aracini ve geri
dondiirme yayini denetleyiniz.

6 Silindirdeki sogutucu borular temizleyiniz.

7 Susturucunun kivileim tutucu agini temizleyiniz ya da
degistiriniz.

8 Karbiiratdr govdesini ve hava kutusunu temizleyiniz.

Aylik bakim

1 Zincir frenindeki fren bandin1 aginma agisindan denetleyiniz.

2 Baglanti merkezini, baglant1 kapagini ve baglant1 yayini aginma
acisindan denetleyiniz.

3 Gazlayiciin digini temizleyiniz.

4 Yakat filtresini ve yakit hortumunu denetleyiniz. Gerektiginde
degistiriniz.

5 Yakat deposunu icten temizleyiniz.

6 Yag deposunu icten temizleyiniz.

7 Tiim kablolar1 ve baglantilar1 denetleyiniz.



TEKNIK BILGILER

Teknik bilgiler
362XP 365 372XP
Motor
Silindir hacmi, cm? 62,4 65,1 70,7
Silindir capi, in¢/mm 47 48 50
Hortum uzunlugu, ing/mm 36 36 36
Bosta ¢alisma deviri, rpm 2700 2700 2700
Onerilen en yiiksek devir, rpm 13500 12500 13500
Etki, kW/rpm 3,4/9600 3,4/9300 3,9/9600
Atesleme sistemi
Imalatg1 SEM SEM SEM
Atesleme sistemi tipi CD CD CD
Buji NGK BPMR 7A/ NGK BPMR 7A/ NGK BPMR 7A/
Champion RCJ 7Y Champion RCJ 7Y Champion RCJ 7Y
Elektrot araligi, ing/mm 0,5 0,5 0,5
Yakit yaglama sistemi
Atesleme sisteminin imalatcisi Walbro Zama Walbro
Karbiirator tipi HD12B C3M-EL2C HD12B
Benzin deposu hacmi, litre 0,77 0,77 0,77
8500 rpm, yakit pompasi kapasitesi, ml/dak. 4-20 4-20 4-20
Yag deposu hacmi, litre 0,42 0,42 0,42
Yag pompast tipi Otomatik Otomatik Otomatik
Agirhk
Kili¢ ve zincir olmaksizin ve bos depolarla bigki, kg 6,0 6,0 6,1
XPG: 6,2 XPG: 6,3
Giiriiltii emisyonlar:
(1 nolu dipnota bakiniz)
Ses giicii diizeyi, 6l¢iilmiis dB(A) 112 111 114
Ses giicii diizeyi, garantili Ly, dB(A) 114 114 115
Ses diizeyi
(2 nolu dipnota bakiniz)
Uygun uluslararasi dl¢iitlere gore kullanicinin kulagindaki
denk ses basing diizeyi, dB(A) 102 102,5 103
Titresim diizeyleri
(3 nolu dipnota bakiniz)
On kulp, m/s? 35 3,6 35
Arka sap, m/s2 4,7 3,5 4,0
Zincir/kili¢
Standart kili¢ uzunlugu, in¢/cm 157/38 157/38 157/38
Onerilen kilig uzunluklari, ing/cm 13-24"/33-60 15-28”/38-70 15-287/38-70
Etkin kesim uzunlugu, in¢/cm 12-23"/31-58 14-27"/35-69 14-27"/35-69
En yiiksek etki giiciinde zincir hizi, m/saniye 21,4 20,7 21,4
Boliim, ing/mm 0,325/8,25 3/8" /9,52 3/8" /9,52
3/8" /9,52
Cekis dogrultusundaki kalinlik, ing/mm 0,058/1,5 0,058/1,5 0,058/1,5
Cekis dislisinde toplam dig 7 7 7

Dipnot 1: Cevreye verilen giiriiltii emisyonu AB direktifi 2000/14/EC uyarinca ses giicli (Ly ) olarak dl¢iilmiistiir.

Dipnot 2: ISO 7182'e gore, denk ses basinci diizeyi, degisik ¢caligma durumlarindaki ses basinci diizeylerinin, zaman agirlikli enerji toplami
olarak ve su zaman boliigtimii ile hesaplanir: 1/3 bosta ¢aligma, 1/3 tam yiik, 1/3 tam devir sayist.

Dipnot 3: ISO 7505'e gore denk titresim diizeyi, degisik ¢alisma durumlarindaki titresim diizeylerinin, zaman agirlikli enerji toplami olarak ve
su zaman boliigtimii ile hesaplanir: 1/3 bosta ¢alisma, 1/3 tam yiik, 1/3 tam devir sayisi.
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Kili¢ ve zincir bilesimleri

Asagidaki bilesimler CE onayhidir.

Kili¢ Bicki zinciri
Uzunluk, in¢  Boliim, in¢ Toplam burun dislisi
365/372XP 15 3/8 11T Husqvarna H42
16 3/8 11T Husqvarna H42
18 3/8 11T Husqvarna H42
24 3/8 11T Husqvarna H42
28 3/8 11T Husqvarna H42
362XP 13 0,325 10T Husqvarna H25
15 0,325 10T Husqvarna H25
16 0,325 10T Husqvarna H25
18 0,325 10T Husqvarna H25
20 0,325 12T Husqvarna H25
15 3/8 11T Husqvarna H42, Oregon 73V
16 3/8 11T Husqvarna H42, Oregon 73V
18 3/8 11T Husqvarna H42, Oregon 73V
20 3/8 11T Husqvarna H42, Oregon 73V
24 3/8 11T Husqvarna H42, Oregon 73V
:
D
PITCH =_[2’_ 1 o
inch inch/mm inch/mm inch/mm inch/cm: di
H42 3/8" 0,058"/1,5 | 7/32" /5,5 60° 25° 10° 0,025"/0,65 | 15"/38:56 16"/40:60
18"/45:68 20"/50:72
24"/60:84 28"/70:92
H25 0,325" 0,058"/1,5 | 3/16" /4,8 85° 30° 10° 0,025"/0,65 13"/33:56 15"/38:64
16"/40:66 18"/45:72
20"/50:78
73V 3/8" 0,058"/1,5 | 3/16" /4,8 60° 25° 0° 0,020"/0,5 15"/38:56 16"/40:60
18"/45:68 20"/50:72
24"/60:84




TEKNIK BILGILER

Uygunluk konusunda AB deklarasyonu
(Sadece Avrupa icin gecerlidir)

Isbu belgeyle, SE-561 82 Huskvarna, Isvec, tel: +46-36-146500 adresinde bulunan Husqvarna AB, 2002 y1li seri numaralari ve daha
sonraki tlim seri numaralarin1 (imalat plakasinda 6nce y1l agikga belirtilir, sonra da seri numarasi yazilir) tasiyan Husqvarna 362XP
SPECIAL/XPG SPECIAL, 365 SPECIAL ve 372XP/XPG motorlu bickilariin, asagidaki KONSEY DIREKTIFLERI'nin gereklerine
uygun oldugu konusunda giivence verir:

“makineler hakkinda” baghkli, 22 Haziran 1998 tarih ve 98/37/EC sayili KONSEY DIREKTIFi'nin ITA Eki.

elektromanyetik uygunluk hakkinda” baslikli, 3 Mayis 1989 tarih ve 89/336/EEC sayili KONSEY DIREKTIFI ve gecerli ekler.
“cevreye giiriiltii emisyonlar1 hakkinda” baglikli, 8 May1s 2000 tarih ve 2000/14/EC sayih KONSEY DIREKTIFI.

Giiriiltii emisyonlari hakkinda bilgi i¢in, Teknik bilgiler bagliklt boliime bakiniz. Uygulanan standartlar: EN292-2, CISPR 12:1997, EN60S.

Bildirilen kurum: Makine direktifi'nin (98/37/EC) 8. madde 2c¢ sikki uyarinca yapilan AB tip kontrolii Fyrisborgsgatan 3, SE-754 50
Uppsala, Isveg, adresinde bulunan 0404, SMP Svensk Maskinprovning AB tarafindan gerceklestirilmistir. Ek VI uyarinca AB tipi test
sertifikalarinin numaralari: 404/99/684 — 362XP SPECIAL/XPG SPECIAL, 404/99/683 — 365 SPECIAL, 404/99/682 — 372XP/XPG.

Ayrica, SMP, Svensk Maskinprovning AB, Fyrisborgsgatan 3, SE-754 50 Uppsala, Isveg, “cevreye giiriiltii emisyonlar hakkinda” baghkl,
8 Mayi1s 2000 tarih ve 2000/14/EC say1ili Konsey Direktifi'nin V eki ile uygunluk sertifikast vermistir. Sertifikalarin numaralari: 01/161/017
—362XP SPECIAL/XPG SPECIAL, 01/161/016 — 365 SPECIAL, 01/161/015 — 372XP/XPG.

Teslim edilmis olan motorlu bicki AB tip kontroliinden ge¢mis olan 6rnegin aynisidir.

Huskvarna, 12 eyliil 2002

o (L loawr

Bo Andréasson, Gelistirme miidiirii
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